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ROMCONTROLA

va asteapta la editia 2008

ROMEXPO SA va invita sa nu ratati intalnirea cu cei mai
reputati specialisti din industria de instrumentatie si
aparatura de masura si control, Notati-véinca de pe acumin
agenda dumneavoastra si asigurati-va ca va veti numara
printre participantii la cea de-a XVll-a editie a expozitiei
internationale ROMCONTROLA, care va avea locin perioada
21-24 Aprilie 2008.

ROMCONTROLA sunt cele care vizeaza instrumentatie industriala si de
laborator, sisteme de achizifie si prelucrarea datelor, calculatoare indus-
triale, software si aplicafii, sisteme de comunicatie, automate programabile si
regulatoare, actiondri i roboti industriali, sisteme de supraveghere, senzori, com-
ponente gisisteme,
0 noutate a editiei 2008 3 ROMCONTROLA o va constitui sectorizarea pe 2
sectiuni principale: Echipamente de masura 5i control - Automatizari si Instru-
mentatie de laborator.
Concomitent cu ROMCONTROLA, se vor desfiasura alte 3 manifestari expozi-
tionale internationale, respeciv. ROMENVIROTEC-SEP- a carei tematicd
abordeaza protectia mediului, EXPO RENEW ENERGY - dedicata resurselor rege-
nerabile de energie 5i EXPO SECURITY- manifestare axatad pe prezentarea
echipamentelor si sistemelor de securitate,
(a i la editiile precedente, ROMEXPO SA si Asodiatia pentru Automatizarni si
Instrumentatie din Romania (AALR.), in calitate de parteneri, isi vor conjuga
eforturile pentru a oferi specialitilor un bogat program de manifestari stiin-
tifice sustinut de profesionigti de talie internationald din domeniu.

Conferintele si simpozioanele la care sunteti invitati sa luati parte vor incerca sa
aducd in prim-plan ultimele noutati tehnologice i cele mai noi produse, repre-
zentand ocazia optima de identificare de oportunitati de afaceri i de realizare
de schimburi de experienta.

Pentru a va oferi o imagine cat mai fideld a impactului participdrii la expozitia
internationald ROMCONTROLA, va vom reda in continuare citeva dintre
punctele de vedere exprimate de unii dintre expozantii la editia precedenta,
precum §i unele dintre asteptarile participanfilor la editia 2008:

m Dl Nicolae STANCU, director al NITECH: "Este binecunoscut faptul ca
ROMCONTROLA reprezintd cea mai mare expozitie specializatd in domeniul apa-
raturii de laborator, din Romania. Pentru Nitech, acest eveniment este un ex-
celent prilej de a promova produsele 5i serviciile companiei noastre dar si o foar-
te buni ocazie de a ne intdlni clientii 5 partenerii de afaceri din tard i din
strdinatate.

In 2007, Nitech a fost Partener Principal de promevare 3 ROMCONTROLA, avind
cel mai mare stand dintre toate firmele expozante (160 mp), cea mai variata
oferta de aparaturd de laborator §i peste 2000 de vizitatori.

Ce ne dorim pentru ROMCONTROLA 2008 7 Foarte multe, tinand cont de faptul
ca acesta este anul integrarii noastre in Uniunea Europeand, un moment plin de
schimbari radicale pentru noi tofi. Integrarea in UE ne obliga la indeplinirea si
mentinerea unor standarde de calitate.

C a §i la editiile anterioare, principalele domenii care vor fi reprezentate la
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Pentru a face fata cerintelor si schimbarilor din acest domeniu, Nitech si-a lirgit
gama de aparaturd de laborator oferitd, precum si numarul furnizorilor
reprezentafi in Romania. Mai mult decat atat, Nitech a investit in camenii sdi,
crednd o echipa puternica si profesionista.

Nitech ramdne in continuare partenerul dumneavostrd, gata s va ofere
laboratorul complet, dela A la Z, gandit in diferite variante functionale i de pref
astfel incat sa se plieze dorintelor si nevoilor dvs.”

m DI, Serban Samoila, director executiv ENDRESS + HAUSER Romania SRL:
“Dintotdeauna ROMCONTROLA a reprezentat expozifia cea mai reprezentativa din
domeniul automatizarilor industriale care, in timp, ne-a permis 53 promovam pe
piata romaneascd produse si servicii de calitae. Constatam cu satisfactie c3
expozifia a evoluat vizibil in uftimii ani, iar reputatia firmelor prezente aici este de
necontestat. Ne-am propus ca si la editia din 2008 s3 impunem pe piata
romaneascd produse noi, atat de necesare si utile, destinate automatizarii
proceselor din toate industriile. Dorim <3 luim pulsul pietei de profil si <3 venim in
contact cu cat mai multi specialisti, fapt pentru care ne asteptdm ca evenimentul
expozifional sa fie promovat in asa fel incat succesul scontat sé fie pe masura
asteptarilor noastre.Subliniem faptul ¢d AALR. a avut §i are o contributie
esentiala la cresterea calitatil expozitiei si @ numarului de participanti. De
asemenea AA LR prin sustinerea unui Workshop in timpul expozitiei a adus o
contribufie importantd la prezentarea ofertei furnizorilor 5i creerea unei noi cdi de
comunicare intre expozanti si organizatori, Buna colaborare pe care am avut-o
pand acum cu ROMEXPO, faptul 3 aid), de-a lungul timpului, am stabilit multe
contacte, precum §i calitatea produselor pe care le vom promova sper sa fie tot
atatea argumente care ma indreptatesc sa aed ca ROMCONTROLA 2008 va fi o
reusitd din toate punctele de vedere. De asemenea, am in vedere 5i seminariile de
profil care se vor organiza de AA.LR. pe durata expozitiei, a caror utilitate este
benefica tuturor celor din domeniul nostru de activitate.

m DI lon Andronache, director general al firmei 5YSCOM 18 SRL:
“ROMCONTROLA este singurul eveniment de insemnatate majora care are un
aport considerabil la dezvoltarea firmelor din domeniul nostru de activitate,
Bilantul participdrilor noastre la aceastd manifestare, la care, in 2008, ne vom
afla pentru a 13-a oard, este unul foarte bun, fapt dovedit 5i de consecventa cu
care an de an am fost prezenti printre expozanti. Am fost martorii cresteri
permanente a acestei expozitii si cand spun asta am in vedere numarul din ce in
ce mai mare al firmelor participante, dar si al tarilor reprezentate, spatiul de
expunere care s-a marit de la un an 1 altul, dar si interesul sporit al specialistilor
B s Dapsida ] interesati sd ne contacteze, Toate acestea s-au realizat in mare masurd datorita

| Sm_s =L 3 parteneriatului dintre Asociatia pentru Automatizari si Instrumentatie din
Romania ¢i ROMEXPO initiat din 2002 in organizarea acestui eveniment.
Subliniez cd interesul, prestatia de ansamblu si serviciile impecabile ale
ROMEXPO, asupra cdrora ne-am putut edifica de-a lungul anilor, sunt
argumente care ma determind sa cred ca editia din 2008 ne va permite
promavarea produselor si solufiilor noastre, largirea portofoliului de clienti i
realizarea unei cat mai bune imagini a firmei noastre in rindul companiilor de
profil. La ROMEXPO, cu care am colaborat in fiecare an foarte bine, dorim 3 ne
prezentam 5i in 2008 ca unul dintre adevaratii lideri de piata, carora eventualii
clientisa li se poatd adresa cuincredere,

VDR st " m Ing. Norbert Payerl, MEM - mechanic & electronic measurement:
pepresentast 175 “Firma noastrd este din Viena sl vinde tehnologii de masurare electronica. La
A nﬁﬁw aceastd expozitie ne prezentam, in principal, cu produse ale firmei elvetiene
KISTLER, dintre care a3 aminti senzori de vibratie, sisteme de analiza, senzori de

temperatura §i senzori pentru compatibilitate electro-magnetica, adicd diferite
sisteme pentru masurarea campului electro-magnetic. Vreau sa mentionez ca
muti vizitatori s-au interesat de produsele noastre. Nu este prima data cand vin
la ROMCONTROLA. Am mai fost 5i acum 15 ani, dacd imi amintesc bine, si anul
trecut am mai participat, dar in calitate de invitat. Anul acesta sunt la
ROMCONTROLA ca expozant i sper ca rezultatele participarii 3 fie ¢t mai bune."




Sisteme de control distribuit (DCS)

utilizate in conducerea proceselor tehnologice

Drd. ing. Marian Romeo CATANA

Marile firme mondiale, producitoare

de elemente de automatizare, au dez-
voltat dealungul anilor produse din ce

in ce mai evoluate, trecind de |2 ele-
mente simple ale buclelor de reglare

conventionale, la echipamente comple-
¥e, ajungand la sisteme de control

(DCS), ce utilizeaza cele mai moderne

tehnologii 5i cele mai evoluate limbaje

de programare si protocoale de comuni-
catie.

Trebuie mentionate companiile, care

pe langa aparatura de automatizare de

camp, produc si puternice sisteme de

control distribuit (DCS) ce pot contrala

mari instalatii industriale cu mii de pa-
rametri tehnalogici achizitionati $i mii

de bucle de reglare, astfel:

Firma HONEYWEL a dezvoltat in ultimii

ani, sisteme de control PLANTSCAPE si

EXPERION PKS; firma YOKOGAWA pro-

duce acum DCS-ul numit CENTUM G5
3000, dupa ce a trecut prin productia si-
stemului €5 1000.

Cornpania EMERSON, ce are in compao-
nenta firma ROSEMOUNT, a dezvoltat 5i
produce acum sistemul de control
DELTA V., iar compania INVENSYS, ce in-
globeaza firma FOXBORD, produce siste-
mul de control I/A (ARCHESTRA ARCHI-
TECTURE). Toate aceste mari companii
si-au dezvoltat in paralel § producerea
de SISTEME DE SIGURANTA (FAIL SAFE
SYSTEMS), prin intermediul cirora se
realizeazd interblocarea in caz de de-
fect {pericol) - (interfocking fail sys-
tems, sau emergency shutdown sys-
tem). Aceste sisteme de control (DCS)
5i de siguranta (ESD) lucreaza strins le-
gate intre ele, ludnd decizii impreund
sau singular.

Comunicatia intre sisteme se realizea-

za prin retele locale (LAN) utilizand di-
ferite tipuri de protocoale, specifice fie-
carei companii in parte, sau utilizind
protocoale de comunicatie universale
{MODBUS, PROFIBUS, HART, sau cel
miai recent FIELDBUS).

Voi ilustra in cele ce urmeaza cateva
aplicatii, care s-au realizat in compania
PETROM {Sucursala ARPECHIM), astfel:
in fig. 1sifig. 2 sunt reprezentate subsis-
temele de control din instalatiile Rafi-
nariel precum $i solutia generald de im-
plementare a intregului sistem de con-
trol distribuit (DCS), Dupa cum poate fi
observat, cate un subsistem de control
este montat in fiecare instalatie maiim-
portantd, cum ar fi FCC, DAV, RC, Bloc
Ulei 51 AFPE, unde existd tablouri de co-
manda locale (Satelite Control Room)
in care sunt montate statiile de opera-
re, serverele, stafia de inginerie, printe-

re 51 alte echipamente (FSC - fail safe,
F&G DP - fire and gas detection Panel).
Toate subsistemele de control sunt le-
gate prin fibed optica la refeaua ETHER-
NET din camera centrald de comandi
{Main Control Room) unde sunt monta-
te mai multe stafii de operare pentru
controlul diferitelor pari de instalatii,
servere APC {Advance Process Control),
server pentru controlul video si altele.
Infig. 3 esteilustrata aplicatia realizati
lainstalafia de Piroliza la cuptoarele de
cracare a benzinei cu abur $i la hidroge-
narea fractiei (4. Este interesant de ur-
marit cum s-a realizat conectarea din-
tre cele doud sisteme, facind posibild
urmdrirea si controlul parametrilor din
cele doua sectiuni ale instalatiei de la
orice consold de operare sau consola de
inginerie.

Mai pe larg am si prezint aplicatia ce a
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—— VL Net {108ase5)

fost realizata la sectia de Compresie din
cadrul instalatiei Piroliza, mai exact la
compresorul de gaz cracat, compresor
ce este antrenat de doua turbine §i are
cingi rotori realizand trei trepte de com-
presie, Compresorul este unicat in Ro-
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—— VL Net (108ase). Ethernet, Fibre optic |

Fiber o (100wl

i
LIE

SEERATIRIEYROARD

1 b 1

i ] 11—

\ —r = —

'\\ LILIL LiL

MTL-Boards
BFYOK-MA
[sevorma]

{BPvoK-a1 |

[BPvoK-a1 |

BPYOK-Al

[Bevok-on |

- CABINET

mania §i in Europa 5i a fost modemizat
recent din punctul de vedere al sistemu-
lui de control 5i protectie (DCS i ESD),
tehnologia de baza pentru conducerea
turbinei, compresorului 5i echipamen-
telor auxiliare fiind unica.

In fig. 4 este prezentatd schematic
structura intregului SISTEM, legaturile
dintre blocurile componente, precum
si retelele de comunicare cu protocoale-
le aferente, Arhitectura sistemului de
conducere, reglare turatie 5i protectie

—
CABINET

turbo-compresor este alcatuitd din:

= un sistem tip controler triplu redun-
dant, logicd 2003, denumit S.T.P
(STEAM TURBINE PROTECTION, adi-
ca sistemul de protectii ale turbi-
nei), pentru cele propriu-zise |a su-
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STEAM TURBINE FROTECTION
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AXIALE
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COMTROLLER

SERVOMOTOR POSITION  STEAM TURBINE

PROCES

praturatie si protectiile fundamen-
tale ale turbo-compresorului pen-
tru a asigura functionarea in sigu-
ranti a acestuia;

= unsistem tip controler dublu redun-
dant, logicd 1002, denumit 5.7.G
(STEAM TURBINE GOVERNOR, adica
sistemul de conducere, control/re-
glare viteza si control/incarcare in
sarcing a masinii);

m un sistem tip controler dublu redun-
dant, logica 1002, denumit C.CL
{CELL CONTROLLER, adica sistemul
pentru control auxiliar si pre-proce-
sare informatii de 1a aparatura auxi-
liara 3i din camp).

5.T.G.are |a baza doud controlere identi-

ce alcatuite din acelasi tip de module si

anume -unitatea centrald de procesare
date C.PU 5i module de tipul analog in-

put, analog output, digital input sau di-

gital output, precum si module speciali-

zate pentru comunicatie intre STG-uri
sau Tntre 5.1.G-uri 5i alte controlere tip

CCL, S.PC {SERVOMOTOR POSITION CON-

TROLLER} etc.

Cate un controler tip 5.P.C executd ma-

nagementul pentru fiecare dintre supa-

pele de admisie abur, respectiv supapa
de admisie abur joasa presiune 5i supa-

pa de admisie abur de inalta presiune.
De asemenea, cite doua module tip
RAPA asigura informatia necesard ope-
ratorului de a fi informat in mod corect
de pozitia actuatoarelor aferente supa-
pelor de admisie abur, dar 5i de pozitia

convertorului electro-hidraulic (C.E.H).
Convertorul electrohidraulic transfor-
ma semnalul de comanda 4 + 20 mA
de la 5.7.G si 5.P.C in semnal hidraulic
{ulei de comanda) pentru actionarea

actuatoarelor aferente supapelor de
admisie abur L.P 5i H.P).

Functiile pe care le au 5TG-urile sunt:
midsurare viteza de rotatie turbind (re-
gula de voting 1002}, modul de lucru
automat/manual, reglarea turatiei,
controlul |a supraturatie, interfatarea

cu alt sistem de comanda si control tip
D.CS(DISTRIBUITED CONTROL SYSTEM)

sau PL.C (PROGRAMMABLE LOGIC CON-
TROLLER], elaborarea caracteristicii i

teme] (referinfei) pentru actionare su-
pape, controlul manual al admisiei ete.

S.T.G-urile sunt complet redundante,
unul este mereu in madul de lucru ac-
tiv, dar cel care este in stand-by (astep-
tare) este pregatitin orice moment si-1

preia atribugiile la aparitia unei erori

sau a wnui defect apaarut la cel activ,
oricare ar fi motivul, Eroarea sau defec-

tul este afisat pe display. Dupa remedie-
rea problemei trecerea in modul activa
acestuia este o problema de dorintd a
operatorului, daca nu el poate rimane
in modul de asteptare, gata oricand (el
acum) 53 preia atrubutiile celui acum
activ. Buna functionare a 5.7.G-ului de
rezerva este totdeauna testatd astfel in-
cdt trecerea pe acesta din urmad in mo-
dul activ de lucru trebuie 53 fie pe un
controler care este in stare sa conducd
in siguranta turbina.

5.1.P. este constituit din trei controlere
identice ce au la baza unitatati centrale
de prelucare adatelor tip CPU, module
analogice si module cu functii de supra-
veghere a dircuitelor si altor module
electrice cu rol de sigurantd in functio-
nare, Trebuie mentionat faptul ¢a S.T.P
dd comanda de inchidere electroventi-
lelor de siguranta, in caz de avarie, in-
cdt alimentarea cu ulei de comanda se
intrerupe cu ajutorul acestor electro-
ventile,

5.TP executd urmatoarele functii: ma-
surarea vitezei (logica 2003), detectia
5i oprirea in siguranta a masinii in caz
de supraturatie.

De asemenea, 5.T.P mai are 5i alte fun-
etii cum ar fi: achizitia de semnale de
tip binary pentru folosirea lor in logici-
le fundamentale de protectie tip 1001,
1002, 2003, de la parametrii de proces
cum ar fi presiunea uleiului de ungere,
vidul de la condensator, temperature
evacuare abur la carcasd, vibratii, de-
plasari, oprire de siguranta. Tot in 5.T.P
se monitorizeaza prin intermediul unor
module tip intreruptor static starea cir-
cuitelor de siguranta din punct de vede-
re electric{cabluri intrerupte, bobine in
scurtcircuit etc),

C.CL. este constituit in jurul unor uni-
tati centrale tip C.RU si a unor module
de intrari, iesiri analogice. Pentru comu-
nicatia cu sistemul Bently Nevada sau
H.M.I, C.OL este prevazut 5i cu module
de comunicatie dedicate.

Functiile sale principale sunt de achizi-
tii de date, procesare secvente logice.
Ambele CCL-uri executd un control al
procesului in mod identic unul fiind ac-
tiv, iar celdlalt in adteptare, gata fiind
in orice moment sa preia functiile mai
sus mentionate. In cazul unui defect la
un modul CPU sau la un modul de
comunicatie se comuta in mod automat
din starea de activ in stand-by si vicever-
sa. Controlul procesului executat de
C.C.L se refera la: controlul supapelor de
admisie / evacuare 5i totodata si contro-
lul legic al echipamentelar auxiliare,

Pe linga toate acestea, C.LL, mai reali-
zeazd si managementul indicatiilor si
alarmelor, executi achizitia semnalelor

analogice pentru sistemul de protectie,
elaboreaza corespondenta binard sem-
nalelor de interblocare i la transmite
5.1.P pentru stop masina. Tot, CCLare si
rolul de discriminator de prima avarie,
Putem aminti ¢ secventele de tip posi-
bilitate test supraviteza sau test stop
valve sunt executate totin C.CL,

Toate controlerele, cu exceptia S.TP
(care este de tipul cablat) sunt interco-
nectate intre ele prin intermediul unei
refele de comunicatie.

Are loc un schimb complet de date, ac-
tualizarea acestora in permanenta si
prelucrarea lor la un nivel superior de
interpretare, pentru a asigura o opera-
re 5i functionare normala in conditii de
siguranta. Echipamentul, sistemul de
masura 5i control este alcatuit dintr-un
dulap de automatizare care are inclus
in componenta si un panou dedicat co-
menzilor operationale gen creste/sca-
de turatie, vitezd in modul automat, se-
lectia treptei de vitezd in cadrul
procedurii de pornire etc.

De asemenea, panoul afiseazd diverse
indicatii de tipul valoare turatie, mod
de lucru supape automat/manual, pozi-
tie deschidere/inchidere servomaotor
sau mesaje de alarma. Accesul la acest
dispaly pentru modificari, ajustari para-
metrii se face numai pe baza de parola.
Pe fata acestui panou existd si un buton
de oprit compresorulin caz de urgenta.
Pornirea compresorului de gaz cracat
se executd in mod clasic si anume
LOCAL dupa procedura standard de por-
nire (deschiderea turbinel pentru admi-
sie abur de joasa presiune 20 bar), du-
pa care se comuta 5i continud pornirea
de la consola de operare denumitd
H.M.] {HUMAN MACHINE INTERFACE).
Aceasta este un PC (personal compu-
ter) care ruleaza ¢ anumita aplicatie
sub un anumit sistem de operare, iar cu
ajutorul sdu se realizeazd, supervizea-
za 5i controlul intrequl utilaj dinamic
{turbo-compresor). Acesta din urmd co-
munica cu echipamentul (dulapul) de
automatizare prin intermediul unui sis-
tem dedicat.

Sistemul de comunicaie este complex
incluzand: comunicatia cu D.CS care
este de tipul RS 435, compatibil proto-
col slave Modbus. Aceasta comunicare
permite operatorului un dialeg ¢om-
plet cu intrequl sistem de control pen-
tru ajustarea valorilor de proces (tema
sau referinta), transfer mod automat-
manual, alarme pentru toate tipurile
de semnale analogice 5i/sau digitale.
Comunicatia intre H.M.I 5i PL.C se face
tot prin intermediul unui protocel dedi-
cat de tip SH.P (SERIAL NETWORK
PROTOCOL).
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Comunicatia intre diferetele componen-
te ale echipamentului (dulapului) de au-
tornatizare, adicd intre S.T.G5i C.CLse re-
alizeaza prin intermediul unei reele spe-
ciale de tipul F300 (WorldFip standard
network).

In general, vorbind de comunicatia
echipamentului de automatizare cu
campul (senzori, ventile reglare etc.)
putem spune ca se realizeaza prin inter-
mediul cablurilor electrice (de construc-
fie speciala)

Conform procedurilor de pornire a utila-
jelor dinamice (in cazul nostru mari ai
foarte importante) local existd un pa-
nou de comanda care ne permite porni-
rea utilajului dinamic prin supraveghe-
rea completa a acestuia. Toate compe-
nentele panoului local sunt in construc-
tie antiexploziva (Exi).

Pentru operatiuni si tehnicile de madsu-
rare, monitorizare, supraveghere si con-
trol al turbocompresarului din punct de
vedere al vibratiilor 5i deplasarilor la
care este supus echipamentul dinamic,
se utilizeaza sistemul BENTLY NEVADA
tip 3500 5i este integratin echipamentul
(dulapul) de automatizare al turbocom-
presorului. Comunicatia intre sistemul
BENTLY NEVADA 51 controlerul C.CL este
de tipul Modhbus serial.

Pentru ca am amintit anterior despre di-

ferite protocoale de comunicatie, in
cele e urmeaza voi prezenta succint
protocolul universal, pe care din ce in
ce mai mult, marile companii de auto-
matizare il utilizeaza, FOUNDATION
FIELDBUS.

Arhitectura i tehnologia sistemu-
lui FOUNDATION FIELDBUS

Sistemul FOUNDATION Fieldbus este un
sistem de comunicatii cu doud sensuri,
serial, in totalitate digital, care se con-
stituie intr-o retea locala pentru instru-
mentatie si dispozitivele de control ale
unei instalatii sau fabrici. Fieldbus-ul
grupeaza retelele digitale intr-o ierar-
hie a retelelor de instalatii.
FOUNDATION Fieldbus realizeaza apli-
catiile de automatizare 5i are o capabili-
tate proprie 53 distribuie resursele in ca-
drul retelei.

Spre deosebire de protocoalele de re-
tea proprii unor companii, FOUNDA-
TION Fieldbus nu este proprietatea ni-
ciunei companii sau sub controlul unei
singure natiuni sau institutii de stan-
dardizare. Tehnologia este controlatd
de cadtre o organizatie non-profit (nu-
mita FIELDBUS FOUNDATION - informa-
tii suplimentare la www._fieldbus.org),
care qrupeazd mai mult de 100 de
membri cum ar fi mari societdti mon-
diale de automatizare (HONEYWELL,

TALON - ABONAMENT 2008

YOKDGAWA, EMERSON, INVENSYS etc.) 5i
mari utilizatori globali ai sistemelor de
autornatizare (SHELL, TEXACO, EXXON,
MOBIL, BP etc.).
De cind FOUNDATION Fieldbus retine
multe din caracteristicile dorite ale si-
stermului conventional 4...20 mA, fizic
interfatate pe cablu, dispozitive ali-
mentate pe o singurd pereche de ca-
bluri, sistemul oferd mari 5i suplimenta-
re beneficii utilizatorilor (vezi figura de
mai jos).
Beneficiile principale oferite de siste-
miul FOUNDATION Fieldbus sunt:
m interoperabilitatea  dispozitivelor
(elementelor);

Fieldbus

mareste procesabilitatea  datelor
(arhivare, istoric, optimizare etc.);
extinde vederea asupra proceselor
(operare eficientd, rapida);
imbunatiteste siquranta instalatii-
lor {permite actiuni corective inain-
tea unor oprini neplanificate);

ofera posibilitatea unei usoare men-
tenante predictive;

reduce costurile cu cablurile (poate
utiliza cablajul existent - acolo unde
este facut) 5i cuintretinerea.

— BB

Automation
and

Display Systems

LA REVISTA AUTOMATIZARI Sl INSTRUMENTATIE

Preful abonamentului pe anul 2008 pentru revista AUTOMATIZARI S INSTRUMENTATIE (6 numere) este de: 60 RON plus TVA (9%) (inclusiv
cheltuielile de expedifie).

Plata se poate face: prin ordin de plata in contul ASOCIATIEI PENTRU AUTOMATIZARI S| INSTRUMENTATIE DIN ROMANIA: cod fiscal RO13289718
cod IBAN RO02RNCB0073049975630001 deschis la BCR - sector 2 sau la sediul redactiei din, Str. Viesparior nr. 26, ap. 10, sect. 2, Bucuresti 020643

Va rugdm sa ne transmiteti la Redactie prin fax sau prin posta datele solicitate mai jos, insofite de o copie a ordinului de plat (cu gtampila bancii),
pentru a va inregistra ca abonat.

SC Va rugam sa ne comunicati:

o * Coordonatele dumneavoastrd
Adresa complete (adresd completa, tel,
oliert e activitale fax., e-mail) i s& mentionati daca
. doriti factura.

r. cont » Sugesliile dumneavoastra privind
deschis la: continutul revistei §i daca dorifi sa

Nr. inregistrare la Reg. Com.

Tel:

Fax:

C.U.L (Cod Fiscal)

e-mail:

Nr. de abonamente

Nume responsabil (persoana de contact)

Funclia

FACILITATI AALR.
- Toti membrii A_A|R. persoane juridice, care au cotizatia platita la zi, primesc GRATUIT revista A.ALR., AUTOMATIZARI S| INSTRUMENTATIE.

- Firmelor prezente cu materiale publicitare in revista A.A.LR. li se oferd o serie de facilitati, atdt in ceea ce priveste adresabilitatea revistei, cat

si numarul de reviste obtenabile (la cerere, in limita disponibilului).
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participati cu materiale in revista.
Relatii suplimentare la:

TelfFax: 021 - 210 50 55
TellFax: 031 - 405 67 99

(de luni pana vineri intre orele 10-17).

Adresa Redactiei:

Str. Viesparilor nr. 26, et. 3, ap. 10
sector 2, Bucuresti 020643
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EnergoBit

\'a

in casa nouad

sediu central al Grupului EnergoBit, din Cluj Napo-

I_ adatade 15 noiembrie 2007, a fost inaugurat noul
ca, situat in cadrul Parcului Industrial Tetarom .

(ladirea beneficiaza de un spatiu generos infr-o cons-
tructie noud, projectatd special pentru a veni in intdm-
pinarea cerintelor companiei EnergoBit. Noul sediu este
construit la standard de clas A, EnergoBit investind in
tehnologie 5 amenajari interioare 5 milioane EURD.

Cladirea oferd o suprafatd de 2800 mp dedicati biraurilor
catsi haletelorde productie care seintind pe 3200 mp.

Inaugurarea sediului reprezinta numai o parte a unui
proces intensiv de extindere si modemizare pomit de
Grupul EnergoBit care are peste 370 de angajatiin toatd
tara, cu sediul central in Cluj, filiale in Bucuresti, Bacau,
Brasov si Constanta, si fabrici la Cluj si Jibou. Anul trecut
s-a finalizat modernizarea sediului din Bucuresti, iar la
Jibou s-a demarat anul acesta dublarea capacitatilor de
productie, proiect ce se vafinalizain 2008.

Incepand cu anul 2000, EnergoBit ocupa pozitia de lider
pe piata romdneasca de posturi de transformare, fiind in
acelasi timp unul din pricipalii producitori de celule de
medie tensiune, tablouri de distributie 5i automatizari,
corpuri de iluminat exterior, precum gi de siteme de ma-

0 A A T -T?I"'.".‘ll‘- "
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nagement al energiel, protectie 5i comanda a instala-
tiilor energetice. Cei 117 ingineri specializati garanteazd
bunul mers al proiectelor pe care le realizeaza la cheie:
de la studii de fezabilitate, proiectare energetica, con-
sultanta, furnizare de echipamente productie proprie
sa import, pand la realizarea efectiva a lucriirii 1a cheie
sigarantarea proiectului prin service,

Dintre referintele recente putem aminti realizarea la
cheie a instalatiilor electrice complete ale Polus Co-
mmercial Center Cluj, a 5 statii de transformare inalt3
tensiune pentru Transelectrica, Electrica i investitori
privati, a sistemul SCADA pentru retelele de inalta ten-
siune ale Electrica Transilvania Nord precum siinstalatia
de nocturna pe stadionul echipei CFR 1907 Cluj. Cifra de
afaceri a Grupului EnergoBit in primele 9 luni ale 2007 a
fost de 210 milioane RON, in crestere cu 116 % fatd de
aceiasi perioada a anului precedent.

Informatii referitoare la Grupul EnergoBit puteti obtine
la adresa de email ebit@energobit.com sau la tel 0264
207 500, fax 0264 207 555, persoand de contact: Bianca
Robas, functia: Sef Departament Relatii Publice,
EnergoBit Grup, e-mail: bianca.robas@energobit.com

Puteti accesa, de asemenea, www.energobit.com

GRUPUL
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ICPE ACTEL S.A. -

Coeziune intre fapte si adevar

redealul brazilor scaldatiin azur §i ruginiu de octombrie au fost anul acesta

coordonateleinitiale ale simpozionului organizat de ICPEACTEL 5.A., affatla

a IV-a editie anuala consecutiva, cu tema "Echipamente de actiondri elec-
trice in context european’, intdlnire propusa de reprezentantul la varf al societatii
dr. ing. lon POTARNICHE - director general, specialigtilor, cadrelor universitare,
beneficiarilor, partenerilar, precum si mediului de afacer din Romaniasi ULE,

Un adevarat maraton de trel zile in patru sesiuni, printre 25 comunicari stiintifice 5i 3
filme de scurt-metraj documentare - imagini $i cuvinte - care au stabilit masura
adevarului cu privire |a |CPE ACTEL: nivelul solutiilor destinate actionarilor electrice

de mare putere pe care le promoveaza este unul european, de marca, cunoscut 5i
recunoscut, in fard 5iin lume. Manifestarea a purtat girul Comitetului Electrotehnic
Roman, al cdrui presedinte a fost chiar moderatorul simpozionului, alaturi de
reprezentantul CHR-CME, precum si reprezentanti ai MEF, MEC, implicati in politici
energetice.

Care sunt factorii care au condus la succesul major al solutiifor ICPE ACTEL, incat
90% din 5.E.N. utilizeaza echipamentele numerice de tip RUN (Redresor universal
numeric pentru incarcat baterii de acumulatoare) si SRAT (Sistem de excitatie
staticd numeric pentru generatoare sincrone), iar 80% din difra de afaceri o
reprezinta exportul echipamentelor de tip SCRN-DEC si SCRN-EC (sisteme de
actiondri electrice destinate platformelor de foraj marin i terestru) 7,

Mediile spedifice domeniilor in care se utilizeaza produsele sus-amintite determind
conditii decsebite de functionare 5i protectie, care impun necesitatea comenzilor
de la distanti a echipamentelor, precum i avantajul digitalizarii atit a comenzii,
catsi areglarii, in conformitate cuimportanta si puterealor electricd in sistemele de
functionare. Comunicatiile abordate sunt moderne, de tip PROFIBUS, ETHERMET,
on-line.

In cadrul preocuparilor complexe ale proiectantilor, validarea rezultatelor ocupd
primul loc.

Solutiile elaborate includ diagnoza profesionala pentru cadrele care asigura men-
tenanta produselor. 0 problema cheie rezolvata in caz fericit o reprezinta masurarea
parametrilorin regim nesinusoidal aleatoriu,

Problemele tehnice si de comunicare isi gasesc rezolvarea prin abordarea unui
concept de automatizare totald, precum si a uner softuri originale, dedicate pro-
ceselorspecifice tehnologice in care suntimplicate aceste echipamente.

Simpozionul a fost primit ca o oportunitate pentru domeniile abordate, dovada
succesului sau fiind sustinuta de participarea a peste 100 persoane, multe dintre
acestea cu functii de decizie. Acest fapt va contribui la imbunatatirea parametrilor
calitatii energiei electrice furnizate in 5.EM., precum si la optimizarea rezervelor
energetice de petrol, gaz sau apd, nationale §ifsau mondiale.

{
|

mo0—

ICPE ACTEL S.A.

Bucuresti, Sector 3, Splaiul Unirii 313
Tel. 3468690, Fax: 3467267
www.icpe-actel.ro,

e-mail: office.actel@icpe-actel.ro

AUTOMATIZARI §) INSTRUMENTATIE nr. 1/2008



Sisteme de avertizare sonora i luminoasa
bazate pe cea mai avansata tehnologie de
iluminat cu L -uri ultrastralucitoare

Durata de viata* de 11 ori mai mare si consum
de energie electrica* de 9 ori mai mic!
Fara cheltuieli de intretinere si siguranta
maxima in functionare!

Cresterea productivitatii muncii!

Cea mai mare gama de produse!
* fata de becurile cu incandescenta

Cea mai performanta tehnologie din lume
pentru cresterea securitatii muncii gi
obtinerea unei mai mari productivitati la
masini-unelte, linii de asamblare, masini de
injectie, masini de ambalat, extrudere, masini
textile, prese, roboti, oriunde este nevoie de o
avertizare luminoasa sau sonora eficienta.

41 Euro

In Romania in exclusivitate prin:

T

www.automatizari.ro

Patlite are o cota de piata de peste 90% in
Japonia si cea mai larga gama de produse.
Mai multe detalii pe www.patlite.com

PATLITE Corporation

New Frontiers for Safety, Security and Comfort.

{a VA MULTUMIM ! www.dolsat.com

File Edit View Project Operate Tools

(@[ @[n]

Window Help

Context Help

DOLSAT Consult
multumeste partenerilor sai.

Rezolvand problemele Dvs., acumulam experienta.
www.dolsat.com
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NEVER STOP
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Solutii noi de realizare a instalatiilor de odorizare a gazelor naturale

Ing. loan MOISIN, ing. Dorin BICHIS - SNTGN-TRANSGAZ-SA Medias

Solutiile noi de odorizare a gazelor naturale dezvoltate in cadrul Societa-
tii Nationale de Transport Gaze Maturale TRANSGAZ SA Medias au la baza
un procedeu original care da posibilitatea realizarii unor instalatii de odo-
rizare compatibile cu domeniul de debite si presiuni ale statiilor de regla-
re-masurare ale sistemului de transport gaze-naturale.

Procedeul consta in descarcarea unui
volum constant de fluid odorizant (do-
za de odorizare) in conducta de gaze su-
puse odorizdrii, |2 presiunea din con-
ductd, la intervale de timp dictate de
atingerea unei valori prestabilite a volu-
mului de gaze vehiculate prin conducta.
Totodatd, in realizarea instalatiilor de
odorizare 5-a finut seama §i de strate-
gia de odorizare adoptata la nivelul Sis-
temului National de Transport Gaze
Naturale de catre SNTGN- TRANSGAZ
SA Medias prin care odorizarea se poa-
te face local, la nivelul statiilor de regla-
re 5i masurare gaze naturale care deser-
vesc consumatorii sau centralizat, la ni-
velul nodurilor tehnologice ale siste-
mului de transport. Pentru odorizarea
locald, la nivelul SRM-urilor consuma-
torilor, a fost realizata instalatia de odo-
rizare tip IAQED-3-VNC-Pné, cu sche-
ma de principiu prezentata in Fig, 1.
Instalatia formata din electroventilul

cu dowd cdi 52, normal deschis, racor-
dat printr-o conduct la parteainferioa-
ra a vasului de nivel constant YNC, re-
spectiv, la partea inferioard a elemen-
tului de dozare ED, printr-o conducta,
5i un electroventil cu doud ¢di, normal
inchis 53, montat la partea superioara
a elementului de prescriere doza odori-
zant EPD, care la randul sdu este racor-
dat, prin doua articulatii de rotatie, la
partea inferioard a elementului de do-
zare ED, respectiv, prin robinetele R12
si R15 la punctul de introducere odori-
zant P10 a lichidului odorizant in con-
ducta de gaze naturale de odorizat, ast-
fel incdt, in starea neactionatd a elec-
troventilelor 52 51 53, se realizeazd ega-
lizarea nivelului de odorizant din vasul
de nivel constant VNC cu nivelul de odo-
rizant din elementul de dozare ED prin
intermediul cii normal deschise a elec-
troventilului 52, iar in starea actionata
a electroventilelor 52 5i 53, comandatd
de la tabloul electric de automatizare

TEA, dupa scurgerea timpului necesar

trecerii prin conducta de gaze naturale

de odorizat, a unei cantitati prestabili-
te de gaz, masuratd cu debitmetrul

electronic FQ-01, volumul de odorizant

continut in elementul de dozare ED, co-
respunzator odorizarii cantitatii presta-
bilite de gaz cu ratia prescrisa, se scur-
ge, prin cadere liberd, in conducta de

gaze naturale de odorizat, in conditiile

in care presiunea din vasul de nivel con-
stant VNC si din elementul de dozare

ED este eqald cu presiunea din conduc-
ta de gaze naturale de odorizat datoni-
ta existentei circuitului de egalizare a

presiunii format din conductele cu robi-
netele R12, R15, pe de o parte, 5i R13,
R16, pe de alta parte.

Secventele ciclului de odorizare des-
aris, respectiv actiondrile electroventi-
lelor cu doud cdi 52 5 53, prin care se asi-
gura golirea 5i umplerea cu odorizant a

volumului corespunzator dozei de odo-
rizare, se succed la intervale de timp co-
respunzitoare trecerii prin conducta

de gaze naturale de odorizat a cantita-
tii prestabilite de gaze, ceea ce asigurd

dozarea cu aceeasi cantitate de odori-
zant a aceleiasi cantitati de gaze, din canti-
tatile identice de gaze masurate succesiv
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Fig. 1 5chema de principiu a instalatied IAOED-3-VNC-Pnb

cu debitmetrul electronic FQ- 01, 5i care ge-
nereaza comenzile de reluare a dclului de
odorizare menfionat.

Reglarea volumului dozei de lichid odo-
rizant ce se introduce in conducta de

gaze naturale de odorizat la o aciona-
re a electroventilelor de dozare 52 §i

§3, se realizeaza prin rotirea elementu-
lui de prescriere doza lichid odorizant

EPD, prevazut cu doua articulatii de ro-
tatie, care determind modificarea indl-
timii dozei de lichid odorizant, continu-
ta de elementul de dozare ED, masura-
td ludnd drept referintd nivelul cons-
tant al lichidului odarizant din vasul de

nivel constant YNC. Indltimea efectivi

adozei de lichid odorizant este data de

diferenta de nivel dintre nivelul cons-
tant realizat in vasul de nivel constant

VNC si nivelul conductei orizontale a

elementului de prescriere doza EPD pe

care este montat electroventilul 53, ni-
vel care stabileste si se fixeaza dupa ce

elementul de prescriere doza s-a rotit

prin intermediul articulatiilor de rota-
tie la valoarea doritd a dozei.

Nivelul odorizantului din vasul de nivel

constant YNC este mentinut intre o li-
mitd inferioara si o limita superioara

prin intermediul unui sistem de regla-
re bipozitional format dintr-un plutitor

cu magnet si senzorul electronic de ni-
vel LSLO2, prin care se comanda, in s¢o-
pul reglarii nivelului, intre limitele sus-
mentionate, electroventilul cu doud

cai, normal inchis 51, care permite in-
troducerea de odarizant din recipien-
tuel de lucru RL, presurizat prin conduc-
tele cu robinetele R12, R15, respectiv

R13, R16, si robinetul R1, la valoarea

presiunii din conducta de gaze de odori-
zat, in vasul de nivel constant WHNC,
Ceea e asigurd, pe de o parte, alimen-
tarea cu odorizant la nivel constant a

elementului de dozare ED 5i, pe de alta

parte, controlul procesului de odoriza-
re prin aceea ¢ volumul odorizantului

din vasul de nivel constant WNC, cu-
prins intre limitele de reglare mai sus

mentionate ale a nivelului, constituie o

masura a cantitatii de odorizant consu-
mate pentru un anumit numar de im-
pulsuri de comanda ale electroventile-
lor de dozare 52 5i 53, corespunzitor

trecerii prin conducta de gaze de odori-
23t a unei cantitati prestabilite de gaz.

Functionarea defectupasa a sistemului

de reglare bipozitional in sensul creste-
rii mivelului de lichid odorizant in vasul

de nivel constant VNC peste limita im-
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Fig. 2 Realizare fizicd IAQED-3-VNC-Pné

pusd de precizia reglajului este sesiza-
t prin intermediul senzorului de nivel
maxim LSH03 montat la partea superio-
ara a vasului de nivel constant VN si
actionat de plutitorul cu magnet.
Neconsumarea volumului de odorizant
cuprins intre cele doud limite de reglare
a nivelului, detectatd prin neacfionarea
senzorului electronic de nivel LSLOZ, du-
pd epuizarea numarului de impulsuri de
comanda a electroventilelor 52 5i 53, co-
respunzator odorizarii debitului de gaze
cu volumul de odorizant mentionat, es-

te interpretatd de programul
implementat in automatul pro-
gramabil al panoului electronic
de automatizare TEA ca fundio-
nare defectuoasd a instalatiei
de odorizare,

Cu alte cuvinte, volumul de [i-
chid odorizant cuprins intre
doud comenzi succesive, efec-
tuate cu electroventilul 51 in
vederea mentinerii nivelului
constant in vasul de nivel con-
stant VYNC masoard volurmul
de lichid odorizant introdus in
conducta de gaze naturale.
Intrucit acest volum este con-
stant, numdrul de doze efecti-
ve care se cuprind in acest vo-
lum este variabil, depinzind
de volumul efectiv al dozei,
care se poate regla prin inter-
mediul elementului de pres-
criere doza EPD.

in paralel cu elementul de dozare ED
este montatd sticla indicatoare de ni-
vel SN2 prin intermediul robinetelor
B9 5i R10. Aceasta sticla permite vizuali-
zarea functiondrii instalatiel i, totoda-
td, da posibilitatea masurdrii efective a
inaltimii dozei de odorizant care se for-
meaza in elementul de dozare ED, dand
posibilitatea caloularii acestei doze,
Lichidul odorizant care provine din reci-
pientul de lucru RL ajunge |2 intrarea
electroventilului de alimentare 51 prin

intermediul robinetelor R2 5i R7 sia fil-
trului odorizant Fyo. Nivelul lichidului
odorizant din recipientul de lucru RL se
poate vizualiza prin intermediul sticlei
de nivel SNT care este montataininsta-
latie prin robinetele R4 si RS.

Pentru depresurizarea instalatiei de odo-
rizare, in @z de necesitate, este previ-
zut robinetul R6 care se conecteaza la fil-
trul gaze depresurizare Fyg realizat cu
carbune activ pentru refinerea vaporilor
de lichid odorizant din gazele evacuate
in atmosferd pe pericada depresurizarii
instalatied.

Umplerea cu lichid odorizant a recipien-
tului de fucru BL se face prin transvaza-
rea lichidului edorizant, prin circuitul for-
mat din robinetele R17, 19, din reci-
pientul de transport odorizant RTo
ajutorul presiunii gazului provenita din
conducta de gaze naturale, prin dircuitul
format din robinetele R14, R16, R18, in
conditiile in care presiunea gazului in re-
cipientul de lucry RL este eqald cu presiu-
nea atmosferica, in urma depresurizarii
instalatiei prin filtrul gaze depresurizare
Fyg. In cazul opriril functiondrii instala-
tiei de odorizare automate, odorizarea
gazelor se poate face prin intermediul
rabinetului de dozare manuala Rdm am-
plasat pe circuitul robinetelor B2 si R4.
In vederea interventiei in instalatie, va-
sul de nivel constant VNC poate fi golit
prin robinetul R8. Comanda si monitori-
zarea procesului de odorizare este reali-
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Fig. 3 Schema de principiu instalatie IAQED-2V-Pnd0

zatd de catre tabloul electric de auto-
matizare prevazut cu elemente de co-
manda, protectie, setare, alarmare si vi-
zualizare starii functionale.

Intreaga instalatie de odorizare pro-
priu-zisd este montata pe o cuva meta-
licd al carei volum este mai mare decat
volumul recipientului de lucru RL, cuva
care are rolul de a acumula eventualele
scurgeri de lichid adorizant din instala-
tie. Pentru odorizarea centralizatd, la
nivelul nodurilor tehnologice, a debite-
lor de gaz de pana la 500,000 Nm'/h a
fost realizatd instalatia de odorizare tip
IADED-2V-Pnd0, cu schema de princi-
piu prezentatd in fig. 3.

Instalatia este formatd din modulul de
dozare prin esantionare, la inaltd pre-
siune, pompa de transvazare de presiu-
ne inalta PO i un recipient de stocare
odorizant RS0.

Modulul de dozare propriu-zisa este for-
mat din electroventilele cu doud cai 51
5i 52, normal inchise, indicatorul magne-
tic de nivel LM3 cu plutitorul magnetic
PM3 si senzorii de nivel minim L5004, re-
spectiv, nivel maxim LSH03, modul ra-
cordat printr-o conducta de alimentare
cu lichid edorizant |a partea inferioard a
recipientului de lucru VL, respectiv, prin
conductele de introducere odorizant 5i
eqgalizare gaz cu punctul de introducere
odorizant PI0 in conducta de transport
gaze naturale,

in starea de actionare a electroventilu-
lui 51 se realizeazd umplerea cu odori-
zant a dozei realizate intre nivelul mi-
nim stabilit de LSLO4 si nivelul maxim
stabilit de LSHO3. [n starea de actiona-
re a electroventilului 52 se realizeazd
golirea dozei de odorizant realizate in-
tre cei doi senzori de nivel LSLO4 si
LSHD3.

Actionarea electroventilului 52 se face
dupa scurgerea timpului necesar trece-
rii prin conducta de gaze naturale de
odorizat, a unei cantititi prestabilite de
gaz, masurata cu debitmetrul electronic
FQ cu corectorul PTZ, volumul dozei de
odorizant realizatd intre cei doi senzori
de nivel, LSLO4 5i LSHO3, corespunzator
odorizarii cantitatii prestabilite de gaz
cu ratia prescrisd, se scurge, prin cadere
liberd, in conducta de gaze naturale de
odorizat, in conditiile in care presiunea
din recipientul indicatorului LM3 este
eqald cu presiunea din conducta de gaze
naturale de odorizat datorita existentei
circuitului de eqgalizare a presiunii prele-
vate prin intermediul punctului de intro-
ducere odorizant PI0.

Secventele ciclului de dozare descris, re-
spectiv actiondrile electroventilelor cu
doud cdi 5151 52, prin care se asigura go-
lirea si umplerea cu odorizant a volu-
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Fig. 4 Realizare fizica IADED-2V-P.40

mului corespunzator dozei de odoriza-
re, se succed |a intervale de timp core-
spunzatoare trecerii prin conducta de
gaze naturale de odorizat a cantitatii
prestabilite de gaze, ceea ce asiqura do-
zarea cu aceeasi cantitate de odorizant
a aceleiagi cantitati de gaze, din canti-
tatile identice de gaze masurate succe-
siv cu debitmetrul electronic FO, si care
genereazd comenzile de reluare a cidu-
lui de edorizare mentionat.

Reglarea volumului dozei de lichid odo-
rizant ce se introduce in conducta de

gaze naturale de odorizat la o actiona-
re a electroventilelor de dozare 51 si

52, se realizeaza prin modificarea dis-
tantei dintre pozitiile de montaj ale

senzorilor de nivel LSLO4 §i LSHO3 pe

corpul recipientului indicatorului LM3,

Inaltimea dozei de odorizant poate fivi-
zualizatd prin intermediul jaluzelelor

magnetice, actionate de plutitorul cu

magnet PM3, ale indicatorului magne-
tic de nivel LM3.

Prin intermediul pompei de transvaza-
re de inalta presiune PO se realizeazd

umplerea cu lichid odorizant, din reci-
pientul de stocare odorizant RS0, a reci-
pientului de lucru RL prevéazut cu indica-
torul magnetic cu jaluzele LM2.

La scaderea nivelului lichidului edori-
zant in recipientul de lucru la valoarea

minima sesizata de actionarea senzoru-
|ui de nivel minim L5L02 de catre pluti-
torul cu magnet PM2 se comanda fun-
ctionare pompei PO, comanda fiind

mentinuta pand la cregterea nivelului

lichidului odorizant in recipientul RL fa

valoarea maxima sesizata de acfiona-
rea senzorului de nivel maxim LSHOT

de catre plutitorul cu magnet PM2. Ali-

mentarea cu lichid odorizant a recipien-
tului de lucru RL de catre pompa de
transvazare POse face prin intermediul
unui filtru odorizant Fyo.

Nivelul de lichid odorizant in recipien-
tul de lucru RL poate fi vizualizata prin
intermediul jaluzelelor magnetice, ac-
tionate de citre plutitorul cu magnet
PM2, ale indicatorului magnetic LM2.
Functionarea corespunzatoare a instala-
tiei de odorizare poate fi verificatd prin
renfinerea unei valorii medii a numaru-
lui de cicluri de dozare realizate in cadrul
unui ciclu de actionare a pompei de tran-
svazare PO,

Recipientul de stocare odorizant RS0
este presurizat la joasa presiune prin in-
termediul reductorului de presiune PC
cu filtrul de gaz Fyqg, presiunea din vas
putand fi cititd pe manometrul indica-
tor PI02. Aceasta presurizare asigura
perna de gaz necesara functiondrii core-
spunzatoare a pompei PO, Supapa de
suprapresiune asigura protectia reci-
pientului RS0 la valoarea maxima a pre-
siunii gazului stabilitd de catre producs-
tor. Recipientul R0 este prevazut cuin-
dicatorul magnetic de nivel LM1 pen-
tru vizualizarea nivelului de odorizant

prin intermediul jaluzelelor actionate
de plutitorul cu magnet PM1. Nivelul
minim de odorizant din recipientul
RS0 este sesizat de senzorul de nivel mi-
nim odorizant LSLOS.

Comanda si monitorizarea procesului

de odorizare este realizatd de catre ta-
bloul electric de automatizare preva-
2ut cu elemente de comanda, protec-
tie, setare, alarmare 5ivizualizare starii

functionale. Existenta unor consumato-
fi locali caracterizati prin debite de gaz

sub 1.000Nm*/h aimpus, in colaborare

cu firma SUDOCOR-Fagaras, realizarea,
|a nivel de prototip a instalatiei de odo-
rizare pentru debite mici §i presiuni joa-
se de tipul IAOED-2-VNC-Pné.

Instalatia implementeazd acelasi proce-
deu de odorizare prin intermediul descar-
carii controlate, pe o durata de timp bine

determinatd a dozei de odorizant

dintr-un vas de nivel constant.

Instalatia a fost astfel dimensionata,
din punct de vedere electric, incdt sa

permitd folosirea unui ansamblu pa-
nou fotovoltaic+baterie tampon pen-
tru alimentarea cu energie electrica.
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Sistem integrat de alimentare - distributie electrica si control al unei statii de pompare - Partea 2-a:
Subsistemul de control si monitorizare a procesului

m For quality power

Dr. ing. Alexandru HEDES, Ing. Ovidiu MUNTEAN

i={@{ =W For intelligent power

For reliable power

Continudm prezentarea unuisistem complex de alimentare - distributie electrica si control pentru o statie de pompare de la o uzind de apa, conceput,
realizatsi pusin functiune de sodetatea noastrd, cu descrierea sistemului de control

Prezentam in acest numar continuarea
articolului dintr-un numar anteror al
revistei, careilustreazd modul in care so-
cietatea noastra materializeaza concep-
tul modem de control inteligent inte-
grat al puterii si procesului ("integrated
Power and Process Control”).

Aplicatia prezentatd este realizatd la o
statie de pompare de la o uzina de apa
potahila din municipiul Timisoara.
Sistemul este ilustrat in Fig. 1 printr-o
sugestivd imagine SCADA. Ansamblul
de procesare a puteril este reprezentat
intr-un chenar, in partea stanga sus a
imaginii si este compus din transforma-
toarele "Trafol", “Trafo2" de alimen-
tare, tabloul general de distributie
“TGD", demaroarele cu sofstartere de
132kW, 55 1x132" respectiv de 200kW,
“SS1x200°, convertizerul static de
frecventd "C5F7, precum §i contactoa-
rele de alimentare ale motoarelor
pompelor.

Elementele din proces, reprezentate in
Fig. 1 sunt: pompele principale P1-P4,
pompele de amorsare si de golire, ba-
zinele de aspiratie, rezervoarele de sto-
care sifiltre, precum si conductele de as-
piratie si refulare, cu electrovanele si
robinetele aferente,

Marimile monitorizate sunt: parametrii
electroenergetici de alimentare elec-

trica (tensiuni, curenti, puteri, factor de
putere), starea principalelor elemente
de comanda din cadrul echipamentelor
de procesare a puterii (TGD, AER, Dema-
roare), starea elementelor din proces
{pompe, vane, robinete), presiunea si
debitul din circuitul de refulare al pom-
pelor, nivelul din bazinele de aspiratie si
rezervoarele de stocare.

Sistemul permite o larga flexibilitate in
alegerea regimurilor de functionare:
Manual, Automat, numai cu CSF, numai
cu Automat.

Regimul Automat este gestionat de ca-
tre un PLC, iar controlul procesului este
asiqurat prin sistemul SCADA.

Modurile de lucru cu sistemul SCADA
sunt;

direct, in care operatorul prescrie
direct debitul dorit, iar modificarea
debitului se face printr-un simplu
“click” pe valoarea de langa butonul
aferent;

orar, in care selectia debitului pres-
cris se face pe baza unui tabel de
prescriere cu 24 locatii orare.

Choeinam |
TATN |
_Suflante + porge |

UIP Filiew |
P |

Regim de funcfionars

INVERTOR

Nivel aspirafin? = B892 cm
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ey revCn it B AR

Tensiung de fazd =
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[ Coasum specific: 0,072 Khime |

0

Fig. 1. Schema SCADA a sistemului de monitorizare a Statiei de pompare.

Colectivul de specialisti ai societatii BEESPEED AUTOMATIZARI sta la dispozitia celor interesati pentru clarificarea
oricaror aspecte tehnice legate de implementarea industriala a unor astfel de sisteme, furnizand consultanta, proiectare,
executie, punere in functiune, service complet in perioada de garantie si instruirea personalului de exploatare.
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Saniile electrice: controlul compact al miscarii!

Flexibilitate si complexitate - mini-sania
electromecanica SLTE
Cand accentul se pune pe imbundtatirea productie],
flexibilitatea necesitd adesea complexitate. Mini-
saniile electromecanice Festo, SLTE, reprezinta
solutia la cheie pentru sarcinile de pozitionare cu
CUrsd sCurta.
SLTE face parte din gama Festo de axe electronice de
pozitionare si provine din axa pneumaticd SLT.
Datorita pozitionarii de precizie, cu o acuratete de
repetitie de +/- 0,05mm, axa SUTE, ca §i prede-
cesoarea sa SUT, este folosita pentru manipularea si
pozitionarea  pieselor compacte si delicate, de
exemplu in industria electronicd si farmaceutica,
acolo unde se cer curse scurte intre 20 5i 150 mm, in
industria de ambalaje, unde viteza trebuie s fie
constanta 5isd nu existe vibratii.
Pozitionarea - precisa, sigura si economica
Axa SLTE se distinge prin pozitionarea sa "liberd”
(fard pozitii predefinite) i printr-un design compact
cu ghidaj axial de precizie, avand un mini controler
inteqrat cu buld inchisa (SFC-DC): pentru secvente
de miscare lente sau rapide, line sau dinamice. Ea
poate fi pozitionatd cu usurintd in orice punct dorit,
folosind comenzile de invafare a pozifionarii, pentru
sarcinidelucru de pén la 6 kg, 5i timpi de pozitionare
rapizi {SOmmin aproximativ 0,4s).
Silentios, lent, usor
Axa sanie SLTE si controlerul extern formeaza un
concept electronic complet. Controlerul este instalat
descentralizat. Controlerul extern cu gradul de
protectie IP54 face ca axa sa fie extrem de compacta
§i usoard, in timp ce arborele melcat cu lagar plan o
face silentioasa.
Axa SLTE are interfete identice cu cele ale axei SLT.
Combinatd cu 0 a doua axd de acelasi fel sau cu axa de
manipulare HMP, axa SLTE poate fi folosita pentru a
crea o unitate pick-and-place ideald - in orice com-
binatie individuala dorita.
Instalare si punerein functiune simpla
Conceptul SLTE include, in mod natural, optiunile de
instalare laliniile de transfer cat 5i:
= software pentru selectarea axelor 5i configurarea
completda sistemului de manipulare

m software pentru calculul vitezei 5i al timpilor de
diclu
w nvafarea pozitiei pentru parametrizare usoara,

Montare siinstalare ugoara si precisa

= Sania SLTE este montatd exact ca 5i axa
preumaticd SLT, avand dimensiuni si interfete
identice

w Orificii de prindere nurmai deasupra si dedesubt

w Controlerul poate fi montat direct langd axd,
datoritd clasei de protectie [P54

m Posibilitate de montare a controlerului pe perete
au pesind,

m Controlerul este conectat la axa SLTE printr-un
singurcablu;

Programare simpla siugoara

(amodel, sania SLTE ofera practico gamaintreaga de

interfete cu compatibilitate depling cu sistemul

modularde manipulare 5iasamblare.

Controlerul SFC-DC

@ cu [ fird panou de comanda (interfatd om-
masind)

w interfatdl/0

m interfagd CANopen

m interfatd Profibus

w profilul Festo de manipulare si pozitionare se
foloseste pentru comunicare, pentru toate
protocoalele fieldbus

Interfete de comunicare: R5232 pentru
parametrizare §i punere in functiune simpla

m parametrizare ugoara folosind softul de configu-
rare Festo

&= functie "Quasi absolut” (optional)
m fundiide protectie: 121, exces curent, tensiune
= displayvizualizare erori

= fundtii de parametrizare / functie de invatare i
control direct prin tastaturd §i ecran.

Caracteristici, beneficii 5i date tehnice
generale

u foarte compacta siugoard

® silentioasa datorita ghidajului cu frecare micd;

= sarcindmax. 4 kg sitimpi scurti de pozitionare (50
mminaprox.0,4s)

m vitezd constantd (2 - 200 mm/s} i accelarare
controlata {0- 2,5m/s?)

w acuratele de repetitie cu surubcu bile = 0,05 mm

= operare cu tensiune scazuta §i protectie (PELV)
(24VDC)

m motor DC

w optiuni de instalare pentru liniile de transfer /
alimentare

Tipghidaj

w cubile

Pasul surubului cu bile

m Smm, 7,5mm (selectabilin faza de alegere a axei)
Detectare pozitie

» encoderinteqrat

Variante cureductor:

u raporti=4.4

Referinta cursd

= senzoriexterni SME-10/SMT-10
Parametrizare prin tastatura:

= pozitionare

= modinvatare

m revenire la pozitia de referintd

= functie de resetare

Parametrizare prininterfata R5232

m software siinterfata PCsubWindows

= pozitionare

= modinvatare

w referintd cursa

= parametrizare debazi

= reglarea parametrilor controlerului

w functie deurmdrire

= configurareinterfata

Sarcini aplicate

Marimea w6
Sarcina aplicatd vertical (ko) 15 3
Sarcina aplicata orizontal [ka] 3 B

FESTO SRL Romania - Str. Sf. Constantin nr. 17, sector 1, Bucuresti - Tel: +40/21.310.31.90, Fax: +40/21.310.24.09

www.festo.ro
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EXPO TRANSILVANIA SA

TARGUL INTERNATIONAL TEHNIC

Un targ dedicat in exclusivitate specialistilor !

Cea de-a 16-a editie a targului international tehnic,
organizat la Expo Transilvania din Cluj-Napoca este, de
departe, cea mai reusita editie de pana acum.
MNumeroasele solicitari venite din partea expozantilor
referitoare la extinderea spatiului expozitional au fost
de bun augur, editia 2008 depasind cu 25 % indicii de
suprafata si numar de firme expozante inregistrati pana
in prezent.
Pe parcursul a 4 zile, in perioada 1-4 aprilie 2008, firme
de profil din tara si strainatate (Romania, Elvetia, Italia,
Ungaria, Austria, Germania) vor expune produse sau
servicii din domenii precum:

» Masini unelte,scule si accesorii

« Echipamente pneumatice si hidraulice

* Automatizari industriale

= Aparatura de masura si control

» Software industrial

Targul International Tehnic va gazdui
cea de-a 2-a editie a Salonului:

EXPO PROTECT

Aceasta manifestare expozitionala vizeaza domenii
specializate pe Securitate si Sanatate in Munca si pe
Prevenirea si Stingerea Incendiilor, cele mai importante
domenii pentru derularea in siguranta a oricarei
activitati desfasurate in cadrul companiilor.

Expozitia EXPO PROTECT se doreste a fi un instrument
modern pentru promovarea firmelor si produselor
existente pe piatad, cat si de sustinere si suport a tuturor
companiilor care activeaza in domeniile specifice.

PRO INVENT

Salonul National de Inventica

PRO INVENT

este un alt eveniment care se desfasoara in aceasta
perioada.

Organizat de catre Expo Transilvania, in colaborare cu
Institutul National de Inventica, Universitatea Tehnica
Cluj-Napoca, Asociatia Inventatorilor din Romania si
Forumul Inventatorilor romani, aceasta manifestare se
constituie intr-un loc de intalnire intre inventatori si
potentiali clienti. Pe parcursul celor 4 zile, cele mai
valoroase inventii vor fi premiate.

Informatii suplimentare se pot obtine de la

Expo Transilvania Cluj-Napoca,

tel/fax 0264-419075, corina@expo-transilvania.ro,
Persoana de contact Corina Staicu.

www.expo-transilvania.ro



1-4 aprilie 2008

5 TI.T.

Targ international tehnic
editia a 16-a

SANSA TA IN AFACERI !

i)  EXPO PROTECT

7 Expozitie specializata In securitate si sanatate
in munca, prevenirea si stingerea incendiilor
Editia a 2-a

Orar de vizitare
pRO lNVENT 1-3 aprilie intre
orele 10.00-18.00
Salon national de inventica .
PRO INVENT Editia a 6-a 4 aprilie intre

orele 10.00-16.00

*
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é, COMPLEXUL EXPOZITIONAL EXPO TRANSILVANIA ? i

% Cluj-Napoca, Str. Aurel Viaicu f.n
- XD Tel./Fax: 0264-419075, 410300, 415408 : —
Transitvania e-mail: expo@expo-transilvania.ro, www.expo-tfransilvania.ro e FOUSTAE CL )

551047 Medas, Romanis
A5A Avurael Viaiou St

Phone.. 0040-208-84 5804
Fax: O040-200-84 5850
E-mail: office@@armaxgar.ro
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Masurari continue de nivel:

radar fara emisii de radiatii, radar ghidat, ultrasonic

27 mail buna soluf

Aplicatii:
Fadar ghidat: Levelflex

= Masurdri sigure de nivel ale lichidelor cu
suprafefe turbulente silsau suprafefe cu spuma

= Masurdini de nivel pentru solide cu granulats
incepand de la praf pdnd la particule de 20 mm

ie pentru aplicatia ta - din punct

Standard uniform de operare atét local et si in camera de comandé

HE VEOETE BLOnOmiL :. L

Ulirasunete: Prosonie

u Lichide abrazive sau chimic agresive, lichide
cu viscozitate mare, reziduuri lichide, néimol

= Nivel solide pénd la 70 m

= (ispozitiv compact sau separat (penfry
mantare in cAmp sau pe $ind)

diametru, domeniu mdsurare pind la 35 m

Radar liber: Micropilot

® M&surdn nivel lichide in conditii extreme de
presiung, temperaturd sau in medi gazoase

u Masurdn nivel solide pana la 70 m

Date tehnice (extras)

Denumire

Domeniu mésur (m)
Temperatura {°C)
Presiune fbar)
Valoare min, Dk value
lesire

Denumine

Domeniu mésurd (m)
Temparatura (°C)
Presiune fhar)
Acuratee imm]
legire

Denumire
Domeniu miswrd (m) lchid
Domeniu misuré (m) solid
Temperatura {°C)
Presiune (bar)
legire

Denumire

Domeniu milswerd [m) lchid
Domeniu miswrd (m) salid
Temperatura (°C
Presiune (har)

legire

Beneficii:

= Mare fiabilitate in functionare si acuratete a
valorilor misurate cu principivl "time-of-
flight”, cu ajutorul softului PulseMaster
exact, ce utilizeazd esantion de probabilitate

u Radar ghidat: o mare repetabilitate a
mésurdirii datoritd redundanied evaludri
metodel de masurare (reflexive + transmisie|

Levelflex

A Micropilot

-l

Prosonic

= Gamd extinsd de utilizare a radarului
datoritd noului modul de inaltd
frecventd, special conceput pentry

Levelfiex aplicatiile pe lichide,
FMPY FMPA3 = Functie scanare: pand la 10 senzori pot fi
el 1k - dir conectati la un dispozitiv. Rezulta
Sufa Tija Tub Sufa Tija Tia Sufa Tha Tub costuri scézute datoritd numarului redus
kL 4 4 30 4 4 a5 4 4 de dispozitive 5i reducerea costurilor cu
40..+150 20.+150  -40.+200 200...+400 instalarea.
A.+40 A..+16 A..+40 1...+400 Certificate:
18 16 14 i 15 16 16 16 14 Depind de versiunea aparatului;
4. 20 mAHART ", PROFIBUS PA, FOUNDATION™ Fialdbus = ATEX 11 1/2 G; ATEX Il 1/2 D or FM,
C3A, TIIS, WHG, EHEDG, 34
Micropilot M Micropilat = 5IL2-valabil pentru toate dispozitivele
FMRS30, 531, radar
FMRZ30 FMR231 FMRA240 FMR244  FMR245 FMRZ50 532, 533, 540 Reenikorii
20 40 foptional 70} mn 40 ® Display la distantd, pind la 30 m
60..+400 40.+150 40..+150 40.+130 40.+150  -40..+200 40...+200 = Capac de protectie contra intemperiilor
L4160 -1.+40  -1..+40 1..+3 1..+16 1.+16 -1..+64 Sarviia
rvice:
s - 4 = i - 4 » ™ Punere in functivne fa beneficias, on site
4. 20mAMART , PROFIEUS PA, FOUNDATION™ Fieidhus ~ 4..20mA |HART 420 mA | HART ® Asistentd tehnicd prin telefon la punerea
in functiune
Prosonic T Prasonic M
FMLZ30 FMU231 FMu4n FMu41 FMU42 FML3 FhLa4 Solutii:
4 7 B B 10 15 20 = Solutie completd de mésurare in Bypass
7 15 7 35 3 7 10 cu radar ghidat Levelflex M
40, +80 40, +80 m Control automat de curdtare ultrasonicd
07.3 07.3 0725 End " 8 -
ress+Hauser Romania
1 20 mATHART : Fieddinis ; 4 '
4,10 mA relays FTUZ30/23 4.20 RT", PROFIBUS PA, FOUNDATION™ B-dul luliu Maniu 19, sector 6,
Prosanic § Sensors 061076 Bucuresti,
FOUS1 FOUSIF Fousz FDUS3 FDU3S FDUSE Tel:021-4101634, 4100053, 4112501,
10 20 25 - = Fax:021-4113024
E 0 15 45 70 E-mail:infoi@rce.ro
A0..+B0 -A0...+ 105 4...+85 40..+150
0.7.4 0.7.3 0.7.15 0.7.3 Endress+Hauser

420 mAMART”, PROFIELS DP

Peaple for Process Automation
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Incertitudinea sistemelor de masurare a

cantitdtilor de gaze naturale

Ing. Mihai PATIRNICHE - SNTGN TRANSGAZ SA Medias

Sistemele de masurare a cantitatilor de gaze naturale au in componenta lor cateva in-
strumente de masurare, Incertitudinea unui sistem de masurare include incertitudinile
instrumentelor din componenta sa. Cunoscand incertitudinile acestor instrumente
vom putea sa evaluam incertitudinea diferitelor sisterne de masurare folosite in indu-
stria gazierd.

1. Caleulul volumului corectat

Ecuatia pentru volumul corectat este:
vooy, o To 20 i
o Tm 2,
unde:

Ve = volumul corectat sau volumud in conditiile standard de presiune si temperaturd
Vi = volumul necorectat sau volumul masurat in conditiile de masurare din conducta
Py = presiunea absolutd de referinta

P = presiunea absoluta a gazului din conducta

Ty = temperatura absolutd de referintd

T = temperatura absolutd a gazului din conducta

1, = factorul de compresibilitate in conditii standard

I = factorul de compresibilitate in conditiile de masurare din conducta
Conditille de referingd in Romania, la acest moment, sunt

Py=101325PasiTy= 288,15K,

Modul de combinare a incertitudinilor termenilor din ecuatia (1) este de tip combinare
patratics; drept urmare incertitudinea combinata relativa se reduce |a forma;

Ull'c' ={Uh’m’ +Um.z +Uﬁn’ +Um:~ +Uil'm’ +u__7o’ +Uzm1:|”1 IQJ

unde;
Uty Uy, Upg, Upe, U Ui, U, Uz Sunit incertitudinile standard refative de masura-
re ale, respectiv: volumului corectat, volumului necorectat, presiunii de refieringd, pre-
siumii gazului din conducta, temperaturii de referinta, temperaturii gazului din conduc-
ta, factorului de compresibilitate in conditii de referinta si factorului de compresibilita-
te la conditiile de masurare din conducta,
Incertitudinile standard ale marimilor constante {Py, Ty sunt egale cu zero:
Ups=Ura=0
De asemenea, ne asumdm g ca Uy =0, intrucat compozitia gazulu nu se poate schim-
ba atat de multin timpul unui set de masurdri incat sa conduca la modifican semnifica-
tive a valorii lui Zy. Trebuie, totodatd, sd adaugam la incertitudinea standard gi incertitu-
dinea standard pentru sistemul de achizitie de date Ug, pentru a fine seama de influen-
1a procesului de colectare a datelor prin diverse tipuri de semnale de la instrumentele
de masurare individuale, Rezultd ¢ incertitudinea relativa 2 volumului corectat {Uy)
poate fi exprimata prin incertitudinile relative 3 volumului necorectat (Uy., ), a presiunii
din conductd (Upy,), 2 temperaturi gazubui din conductd (Ury), a factorului de compre-
sibilitate in conditiile de masurare 5i a sistemului de achizitie date (Upg):

o 2 2 2 2 2
Uh = U2 +U2 +U2 +U2 4 U2, (3)

2. Contoare cu membrana

Pe plan international cele mai multe contoare cu membrand au dispozitiv de corectie
cu temperatura si sunt reglate, de obiced, |a presiuni relative de cca 25 mbar. Incertitudi-
nea volumului corectat, pentru un domeniu corect de functionare, este Uy, = £ 1%
care include si incertitudinea de corectie cu temperatura.

Incertitudinea presiunii reglate, Upy, pentru masurarea cu contor cu membrand nu
depaseste = 1% din valoarea totald a presiunii absolute. De asemenea, pentru presiuni
sub 4 barh {cazul contoarelor cu membrand si a celor mai multe contoare cu pistoane ro-
tativel, se admite ¢i Zm = 1, rezultd cd Uy, = 0%

In acest fel incertitudinea volurmului corectat are doar doud componente de incertitudi-

e Uy §1 Uppe, rezultdnd in final ¢ incertitudinea volumulu corectat in procente Uy
este 1+ 1=+ 141%.

3. Contoare cu pistoane rotative

Cazul uzual in Romania este acela al contoarelor cu pistoane rotative echipate cu corectoa-
re PTZ. In acest caz incertitudinea volumului corectat va depinde de incertitudinea volu-
mului necorectat si incertitudinea corectorului PTZ Incertitudinea tipica a volumului neco-
rectat Uy, este cel mult £ 1% (pentru valor mai mari de 10% Q. far incertitudinea co-
rectorulul Upry = + 1% 5 indude incertitudinile de masurare ale presiunii, lemperaturii,
caleulul lui I, 4i procesarea semnalelor in corector.

Rezultd, in mod similar ca la cazul precedent, ca Uy =+ 1,41%.

4, Contoare cu turbina

Contoarele cu turbind sunt folosite, in general, cu 2 tipuri de dispozitive electronice de

corectie a volumului:

m contor cu turbina cu calculator de debit, traductoare de presiune 5i temperatu-
rd 5i gaz cromatograf on-ling;

m contor cu turbing echipat cu corector de stare PTZ.

Pentru contorul cu turbing cu calculator de debit gasim toli cei 5 componenti de incertitu-

dine din ecuatia (3). Incertitudinea volurnulul necorectat Uy, este + 1% pentru 0 = 0,2

Ol §1 = 2% pentru Q < 0,2 Qe

Incertitudinea de mésurare a presiunii Up, este, de requld, + 0,2%. Incertitudinea de ma-

surare a ternperaturii Uy, este, de reguld, +0,12%. Incertitudinea sistemului de achizitie

de date este Upy = % 0,3%. Incertitudinea factorului de compresibilitate Uz, in cazul utili-

zarii standardulul AGA 8 - Detailed method iar analiza gazului este fumizatd de un gaz cro-

matograf on-line, este +0,1% (fard un gaz comatograf, cazin care se folosesc standarde-

e X 19530 AGA 8 - Gross method - cu setarea in calculatonul de debit a densitatii relative

a gazubui 5i a concentratiilor de Ny 5i (0, atund Uy, este + 0,4%).

Deci, in cazul cel mai bun, cand O = 0,2 O, 5i se utilizeaza un caleulator de debit 5i gaz

cromatograf on-line

Uy = (124 02240122+ 0,12+ 03912 = £1,1%

in celilalt caz, cand 0 < 0,2 Qmax

Uy =122+ 022+ 0122 + 0,12+ 03912 = £ 2 4%

in cazul al doilea, cazul contorului cu turbind echipat cu corector PTZ, incertitudinea volu-

mului necorectat Uy, este + 1% pentru 0= 0,2 Oy, 5 £ 2% pentru 0 < 0,2 0, La

fel ca la corectorul contorului cu pistoane ratative Upr; = £ 1%, Reaulta ca We =+

1,41% pentru Q = 0,2 (L, si egal cu + 2. 23% pentru 0 < 0,2 Qe

In mod evident, atundi cand se calculeazd incertitudinea pentru un caz concret se va fine

seama de valorile reale ale incertitudinii, respectiv pentru cele doud domenii, de valorile

din buletinul de calibrare 5i de incertitudinile traductoarelor de presiune si temperaturd

care, de maulte ori, pot fi diferite de incertitudinile asumate aid.

5. Contoare ultrasonice

De requl3, contoarele ultrasonice sunt folosite in tranzactionarea debitelor mari, astfel
incat ele sunt echipate cu calculator de debit $i gaz cromatograf on-line, De asemenea,
ele sunt calibrate la presiunea de linie.

Incertitudinea volumului necorectat Uy, este £ 0,7% pentru debite mai mari decat debi-
tul de trangitie 5i + 1,4% pentru debite mai mid decit debitul de tranitie.

La fel cain cazul anterior, Upy, = £ 0,2%, Urg, = 3 0,12%, Ups = 0,3%, Upry £0,1%. Re-
zulta c Uy, = + 0,8% pentru debite mai mari decat debitul de tranzitie 5i Uy, = + 1,5%
pentru debite mai mid decat debitul de tranzitie,

6. Sisteme electronice ce utilizeaza metoda elementului deprimogen
In conformitate cu SR IS0 5167-1-2006, ecuatia pentru calculul volumulu conectat este:
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unde, pe linga termenii deja definiti:

(- coeficientul de descircare

d - diametrul orificiului

D - diametrul interior al conductei

[3 - rapartul d/D

& - eoeficientul de detenta

Ap - presiunea diferentiala pe elementul deprimogen

{1 - densitatea fluidului, |a presiunea si temperatura din conductd, la fata amonte a ele-
mentului deprimogen

Densitatea gazului din conducta py se scriein functie de densitatea p, 2 gazului la con-
ditiile stirii standard caracterizatd de Py, Ty si Zp:

Pn To Zo

P1=Po-
Fo Tm Znm

Conform SR 150 5167-2-2006 5i SR 150 5168-2006, urmatoarele marimi din alcatuirea
ecuatiei de mai sus vor avea contributii in caloulul incertitudinii volumului corectat: C,
£,4,0, pa. P T L, Ap, iar ecuatia pentru caleulul incertitudinii volumului corectat

este:
5 3 W2
Uz +Uf + Uiy ;] Up +
= 1-p* 1-p#
vy = (5)

A
-u?+ U2 +- u-’-

1
s Ulfn E Uzm 4 Zm

in SR 150 5167-2-2006, incertitudinea pentru coeficientul de descircare, C, este +
0,5% pentrud, < [§ = 0,6atunci cand se presupune ca 3, 0, sunt cunoscute fard eroa-
re far conditiile de instalare sunt in totalitate conforme cu prevederile standardului. In
realitate, aceste aspecte sunt practicimposibil de verificat, de aceea norma americana
AGA 3 recomanda ca valoare acoperitoare pentru U = + 1,2%, iar in aceastd valoare
sunt induse dependenta fata de Rey, incertitudinile suplimentare de instalare 5 afte
efiecte mecanice; in mod similar U, = + 0,3%, unde s tine cont 5i de influenta termeni-
lor ce'in standard sunt considerati 3 sunt cunoscuti fara eroare.

Cand diametrul interior al diagramei este determinat in conformitate cu prevederile
standardului Uy = = 0,1%. In continuare; Up = % 0,5%, Upy = % 0,5%, Upy, = +
0,2%, Uy = 20,129, Upy = £0,1% i I.IL:.,p =+0,5%.

Rezulta i pentru b = 0,6 incertitudinea

w2
(127 +(103)7 +5,28-0,)% +0,09-(0,5 +
Uy, =| |+0.25-(0,0% +0,25:(0,22 +0,25:(012% + | =413%
+0,25-(0,)% +0,25-(0,5°*
Atundi cand nu avem gaz cromatograf
Upp = % 2,5% 51 Uz = £ 0,4%, cazin care Uy, =+ 1,8%.
In Tabelul 1 sunt centralizate rezultatele de pand acum:
Tabehll
ilstemul de masurare Descriere Incertitudine
| Contoare cu membran (Cucorectiedetemperaturd | £140%
Contoare cu pistoane rotative Eggzmﬂ%nf;“m +1,40%
(alalatordedebitsiGC |
- deasupra debitului de tranzifie |  +1,10%
e |- sub debitul de tranzitie +2 (4%
Contoare cu turbind CucorectorPTZ
- deasupra debitului de tranzitie | +1,40%
: |- sub debitul de tranitie +213%
. - deasupra debitului de tranzitie | +0,80%
| Compare uhrasonice sub debitul de tranzie +1,50%
'Smemee[mmmcebmm C +1,30%
| metoda orificiului Fara GC +1,80%

7. Alte consideratii privind incertitudinea

1.1. Standurile de etalonare

Pentru standurile de etalonare ale contoarelor, doua sunt sursele principale de eroare:
cele legate de corectitudinea secventelor automate de testare 5i analiza componente-
lor ce au pondere in stabilirea incertitudinii unei etalonari.

Din analiza etalonarilor efectuate pe standurife de etafonare din Canada incertitudinile
acestora pentru calibrarea tipurilor de contoare analizate pand acum sunt prezentate
in Tabelul 2,

Tabelul 2

Memhrani! Pistoane | Turbine | Ultrasonice dém‘m |
limitelede | Min | £0.20% |+030% | 20,15% | +0,15% ek
incertitudine | May | -+0,35% | +0,80% | +0,30% | =0,30%

7.2. Masurarea on-line a compozitiel gazului cu gaz cromatograf
Experienta de peste 20 aniin folosirea gaz cromatografelor on-line au condus la reduce-
rea incertitudinii determinarii componentelor din gazul de analizat, a puterii calorifice,
a densitatii, a punctului de roud hidrocarburi i a componentelor cu sulf. De asemenea,
o bund practica presupune efectuarea zilnici a unei calibrar pentru a reduce driftul {de-
riva) aparatului. Fard aintra prea muit in detalii, aparatele de ultima generatie, functie
de tip, au urmitoarele incertitudini tipice:
m pentru determinarea metanului (in concentratie > 80%): +0,2%
= pentru determinarea etanului, (02 5i N2 in concentratii cuprinse

intre 0,5% < 5%: = 3%
m pentru determinarea butanului
(in concentratie cuprinsd intre 0,1% -+ 0,5%): + 10%
alti componenti, in concentratie < 0,1%: + 20%
puterea calorifics: +0,3%
punctul de roua hidrocarburi (gaz cromatograf (9+): + 2°(
densitatea; +0,3%
H25: + 2%
m sulftotal: + 2%

8. Masurarea energiei
Prin definitie, energia (E) este produsul dintre volumul corectat 5 puterea calorifica (H.):
E=VexHs (6)

Rezulta cd incertitudinea in masurarea energiei include incertitudinile volumului corec-
tat 5i ale puterii calorifice. Acesti doi termeni se combing patratic, rezultand:

UE' =EU“:J +Um3'||]"rz (7

In concluzie, atunci cand veem sa determindm incertitudinea Ug, va trebui 53 determi-
nam Uy, (sau 53 preludm, in primd instant3, una din valorle din Tabelul 1) 5i sd ne asu-
mam ¢d Uy, = +0,3% . Se constatd ¢a influenta cea mai importantd este datd de incer-
titudinea volumului corectat. Astfel, pentru un contor ultrasonic ce functioneazd deasu-
pra debitului de tranzit Uy, = £ 0,8%, rezulténd o incertitudine in determinarea ener-
giei Up=+0,85%, iar pentru un sistem electronic la care Uy, = £ 1,3%, rezultd ¢ Ug =
+1,33%.

9. Condluzii

Acestea trebuie 53 fie incertitudinile de masurare in cimp ale volumului corectat, ale
puterii calorifice si ale energiei. In cazul in care masurarea are erori ce exced semnifica-
tiv aceste incertitudini tipice, acest luaru trebuie 33 conducd automat la luarea tuturor
masurilor ce se impun pentru up-gradarea masurarii, indusiv la schimbarea, acolo
unde aceste target nu poate fi ating, a sistemelor de masurare,
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Monitorizarea retelelor
de apa si termoficare

Ing. OLTEAN-Péter Andras - Director Nivelco Tehnica Masurarii SRL

0 activitate importanta a furnizorilor de utilitati (apa, ACM,
energie termica) este monitorizarea presiunii in retelele de apa.

Traductorul prezentat este de tip hidrostatic la care a fost
addugat o parte filetata conform figuril. Partea filetata permite
montarea de traductoare nerezistente la inundari.

Cablul de 5 m permite ridicarea atat a conectorilor electrici cat si
a tubului de aerisire la o indltime confortabild unde nu exista
pericol de inundare.

Alimentarea traductorului se face pe cablul de semnal (2 fire) si
nu necesita alimentare separata. Traductorul este utilizat cu
succes la o companie de apa din Romania.

Datele sunt transmise prin unde radio -
echipamentele radio sunt disponibile si la Nivelco.

in cazul in care este nevoie de misurarea temperaturii,
in capul sondei poate fi atasat un traductor de
temperatura cu iesire 4..20 mA.

Masurarea presiunii este cea mai simpla posibilitate de
a monitoriza retelele de distributie a utilitatilor (apa,
ACM, energie termica). Utilizand un soft adecvat, spre
exemplu LEAKS (www.leakssuite.com), pot fi
determinate zonele cu probleme astfel incat pot fi
optimizate costurile de intrefinere a retelelor de
distributie.

Traductorul este livrat cu o cutie de conexiuni speciala
care are rolul de a tine uscat capatul cablului.

Pentru detalii sau informatii suplimentare va rugam sa
vizitati www.nivelco.com

NIVELCO TEHNICA MASURARII S.R.L.

540069 Targu-Mures, str. Ion Creanga nr. 3/1
Tel./Fax: 0265-306192
e-mail; nivelco-romania@nivelco.com
www.nivelco.com

Continuam actiunea
"Nou pentru vechi"

pentru un traductor uzat predat, indiferent de producitor,
primiti un discount de 30%
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JUMO dTRANS T100 TRADUCTOAS MASMETORTRICTIVE :;"i’

Sonda de temperatura cu adaptor de MASURA:

50 mim _ M0 mm

semnal incorporat pentru industria Liniaritate:0,02% . 0.01%

= - o w 2 Repetabilitate: 0,001%
alimentara si farmaceutica Conoare:data 18 15

Semnal de jegire:
4..20mAsau 20..4 mA
liniarizat
CONSTRUCTIE:
- Prodil Ilu_rnlniu
maxim, eu
semnal Ince

IESIRE:

- Programabdh 5| neprogramabsld

- Analogici ma,

- Digirald: Start/Stap

- Sariali CANDus, Profibus-DR, 55,
Irterbus-5, EcherCAT

S.C. JUMO ROMANIA SRL

Tel/Fax: 0257 206036 DITS MTS Sensor Technologls  CTNYETENNS BNSTIS.

SENSORS

ww.jumo.m WWW.TOmMSenzor.ro

BO010-1.1, 7214
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B Debitmetre electromagnetice
B Debitmetre masice

B Debitmetre Vortex
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KROHNE

Debitmetre uitrasonice
Indicatoare de curgere
Instrumente pentru masurarea nivelului

WWW.Syscom.ro

SYSCOM

an |50 9001 company
Unic reprezentant in Romdania

CALEA PLEVMEI 1398, Sector 6, Bucharest, Romania, 060 011
Tel: 0040-21-310 26 78; 0040-21-310 26 79; 0040-723 549 484; 0040-21-723 333 269
Fax:0040-21-316 91 76;0040-21-316 91 79;0040-21-310 26 BO; 0040-21-311 21 42
E-mail: syscom@syscom 18.com
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Noua generatie de senzori pentru aplicatii la
temperaturi ridicate de pana la 1800 °C

SensyTemp TSH210

Senzor de temperaturd cu teacd
metalica pentru temperaturi de
pana la 1300 *C.

Modelele bazate pe EN50446 sunt
echipate cu teci metalice (AM, BM)
si optional, tub ceramic interior
(AME, BMK), si corespunzatoare
temperaturilor de proces de la 600
°C la 1300 °C , functie de materialul
tubului de protectie si de
termocuplu. Aplicatii comune pot
fi la cuptoare de tratamente
termice, cuptoare de topire,
cuptoare cu circulatie de aer,
incineratoare, desulfurare gaze
arse,

ABE Romania

Calea Victoriei 15, Bucuresti
Tel.021 3104375
Fax.02131043 83
abb.office®ro.abb.com
www.abb.com/ro

SensyTemp TSH220

senzor de temperatura cu teaca
ceramica pentru temperaturi de
pana la 1800 *C.

Modelele TSH220 sunt echipate cu
teci ceramice (AK, BK conf.
EN50446) si suplimentar, tuburi
ceramice interioare (AKK conf.
EM50446). Acestea sunt
corespunzatoare temperaturilor
de proces de pana la 1800 °C
echipate cu termocupluri din
metale pretioase. Ele sunt utilizate
la cuptoare de ciment si caramizi,
portelan si ceramica ,
incineratoare, cuptoare pentru
sticla si otel.

Familia de senzori de temperatura
SensyTemp TSH200 a fost special
realizata pentru aplicatii la
temperaturi de la 600 “C la 1800 °C.

O gama larga de materiale pentru
tecile de protectie permite
utilizarea la aproape toate
aplicatiile de temperatura ridicata.
Ele sunt conforme cu standardul
eurcpean pentru termocupluri
drepte EN50446.

Structurarea modulara a
specificatiilor de produs permite o
alegere precisa. Aceasta reduce
necesitatea explicatiilor detaliate
economisind timp si bani.

SensyTemp TSH250

Senzor de temperatura cu teaca
ceramica si varf de platin pentru
aplicatii in industria industria
sticlei pana la to 1650 °C.
Modelele TSH250 (AK-P, AK-P-MP
and BK-PS) au fost realizate pe
baza anilor de experienta ABB in
industria sticlei. Acestea sunt
realizate cu o teaca ceramica
avand la capatul dinspre proces al
tecii un varf de platin. Aceasta
teaca suplimentara de platin
permite masurarea sticlei topite la
o temperatura de pana la 1650 “C.
Ele sunt disponibile numai cu
termocupluri din metale preticase
datorita temperaturilor ridicate.

A 1D D
FRpw



ANRE - prezent si perspective in domeniul

gazelor naturale

Ing. Mihai RAMNICEANU - sef serviciu Regulamente si norme tehnice in domeniul gazelor naturale -ANRE

nul 2007 reprezintd un an cu majore trans-
A formari in sectorul energiei din Roménia,

Astfel incepdnd cu data de 04 mai 2007, in
temeiul Ordonantei de Guvern nr. 25/2007, Guver-
nul Romadniei a emis 0.U.G. nr. 33/2007 de modifica-
re 5i completare a Legii energiei electrice nr.
13/2007 5i a Legii gazelor nr. 351/2004 prin care se
constituie un singur organism de reglementare atat
pentru sectorul energiel electrice cat si pentru secto-
rul gazelor naturale.
in luna aprilie 2007, Autoritatea Nationala de Regle-
mentare in domeniul Energiei - ANRE a preluat atributii-
le, bugetul, sursele de finantare, personalul drepturile
5i obligatiile Autoritatii Nationale de Reglementare in
domeniul Gazelor Maturale -ANRGH, realizindu-se
astfel unificarea celor doua autoritati de reglementare.

Misiunea ANRE este de a labora, stabili si urmari aplica-
rea ansamblului de reglementari obligatorii la nivel

national, necesar funcliondrii sectorului i pietei ener-
giei electrice, precum i a gazelor naturale in conditii

de eficientd, concurentd, transparenta si de protectie

a consumatorilor,

in domeniul gazelor naturale, a continuat procesul

de transpunere a prevederilor Directivei 2003/55/CE

5i de pregatire a piefei gazelor naturale pentru libe-
ralizarea integrala a acesteia, la 1iulie 2007. Astfel

prin aprobarea H.G. nr. 638/2007, piata interna a ga-
zelor naturale a fost deschisa integral pentru tofi

consumatorii incepand cu data de 01 iulie 2007,

In acest sens, cadrul de reglementare din sector a

fost completat prin adoptarea, in cursul anului 2006,
a Regulamentului privind furnizorul de ultima ins-
tanta. Furnizorul de ultima instanta aduce ca nouta-
te faptul ca reprezinta o garantie pentru desfasura-
rea in conditii de siguranta a activitatii consumatori-
lor de gaze naturale, in contextul liberalizarii integra-
le a pietei gazelor, incepand cu data de 1 julie 2007,
de cénd toti consumatorii, inclusiv consumatarii cas-
nici, au posibilitatea de a-gi alege liber furnizorul,
Acest tip de furnizare are in vedere, in special, prote-
jarea cansumatorilor casnici, a unitatilor de asisten-
ta medicald si a celor de invatdmant, precum si a

micilor consumatori comerdiali {(cu un consum anual

mai mic de 12,400 m.c.).

De asemenea avand in vedere complexitatea $i dina-
mica evenimentelor din sectorul gazelor naturale
s-aimpus modificarea, in regim de urgentd a unar ar-
ticole din Legea Gazelor nr. 351/2004, cu modificari-

Ie 5 completdrile ulterioare. Deoarece pand in acest

moment, din motive obiective, titularii de licente

din sectorul gazelor naturale nu au putut lua masuri-
le necesare indeplinirii obligatiei de trecere la masu-
rarea cantitatilor de gaze naturale in unitati de ener-
gle, respectiv dotarea corespunzatoare cu echipa-
mente de determinare a puterii calorifice superioare

a gazelor naturale, ANRE a initiat o propunere legis-
lativd de modificare a art.17 lit g) din Legea Gazelor

nr. 351/2004, cu modificarile 51 completarile uhterio-
are, in sensul prorogarii termenului de indeplinire a

acestei obligatii, pana la 01 iulie 2008. Corelativ, s-a

impus introducerea in cadrul art. 109 din Legea Gaze-
lor nr. 351/2004, cu modificarile si completarile ulte-
rioare, a unei noi contraventii aferenta nerespectarii

termenului de trecere la masurarea cantitatilor de

gaze naturale in unitati de energie.

De asemenea, pentru disciplinarea sectorului si pie-
tei gazelor naturale, in beneficiul consumatorilor de

gaze naturale, ANRE a indsprit regimul sanctiunilor

contraventionale, in acest sens modificand prevede-
rile art. 110 din Legea gazelor nr. 351/2004, cu modi-
ficarile i completarile ulterioare,

Totodata in vederea cresterii securitatiiin furnizarea
gazelor naturale, masura prioritard pentru Roma-
nia, prin modificare legislatiei primare, a fost intro-
dusd posibilitatea realizarii de sisteme alternative
de transport saw a unor sisteme de tranzit pe terito-
riul tarii, care si garanteze indeplinirea dezideratu-
lui statului roman de a asigura securitatea in furniza-
ré a gazelor naturale,

Concomitent, s-a continuat procesul de aliniere a
pretului gazelor naturale la producator la nivelun
comparabile cu pretul de import, prin majorarea
anual a pretului productiei interne astfel incat, in
functie de evolutia pretului la importul de gaze, con-
vergenta preturilor sa fie atinsa cat mai curand - pe
baza unui calendar realist, cu respectarea reglemen-
tarilor comunitare privind subventiile si ajutoarele
de stat.

(alté directie prioritarin procesul de reglementare
a sectorului gazelor naturale a constituit-o asigura-
rea conditiilor pentru implementarea obligatiilor de
separare contabild, legald, functionald 4i organizato-
ricd a activitatilor reglermentate din sectorul gazelor
naturale. In acest sens, in cursul anului 2008, a fost
aprobat Requlamentul privind separarea contabila,
leqala, functionald si organizatoricd a activieatilor re-

glementate din sectorul gazelor naturale, care deta-
liaza obligatiile de separare.

De asemenea, autoritatea de reglementare a furni-
zat asistentd operatorilor sistemului de transport, di-
stributie si inmagazinare in vederea indeplinirii obli-
gatiilor privind separarea. De asemenea, a fost reali-
zatd separarea legald pentru SC E.ON Gaz Romania

SA, unul dintre cei doi mari operatori ai sistemelor

de distributie, pentru SNTGHN Transgaz SA - operato-
rul Sistemului National de Transport a gazelor natu-
rale, pentru SNGN Romgaz SA - principalul operator

de inmagazinare subterana, iar acest proces se afla

inderulare in cadrul celuilalt mare operator de distri-
butie, 5.C. Distrigaz Sud S.A. Conform prevederilor

legale incidente, ceilalti operatori ai sistemelor de

distributie, care deservesc mai putin de 100.000 con-
sumatori conectati la refea, sunt exceptati de la obli-
gatia separarii legale.

Pentru cresterea gradului de supraveghere a pietei

interne de gaze naturale, ANRE a elaborat i aprobat

Metodologia de monitorizare a pietei interne a gaze-
lor naturale (Decizia ANRGN nr. 183/2007), care sta-
bileste urmatoarele obiective:

a) urmarirea si controlul respectarii de catre titula-
rii de licenta din sectorul gazelor naturale a crite-
rillor 5si metodelor de calcul al preturilor si
tarifelor reglementate;

b} asiqurarea de catre titularii de licenta din secto-
rul gazelor naturale a securitatii, continuitatii si
echilibrului alimentarii cu gaze naturale a consu-
matorilor;

¢ aplicarea unvi tratament egal §i nedisariminato-
riu tuturor consumatorilor de gaze naturale;

d) promovarea $i asigurarea competitiei pe piata in-
ternd a gazelor naturale;

e) asigurarea transparentel preturilor sia tarifelor
in sectorul gazelor naturale;

fl  crearea bazel de date 5i furnizarea de informatii
privind piata interna si activitatea de comert in-
ternational cu gaze naturale.

Caurmare a procesului continuu de liberalizare si des-

centralizare a pietei gazelor naturale din Romania,

prin activitatea desfasurata de Autoritatea de regle-
mentare din anul 2000 si pand in prezent structura
pietel a evoluat de la un operator unic pentru secto-
rul gazelor naturale la multitudinea de operatori
licentiati, asa cum reiese din figura prezentata in
continuare.
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VDR & Servicii S.R.L.

Str.Valeriu Braniste nr.60,ap.1,sector 3

Tel/Fax:021 3225074/75/76

RO-030718-Bucuresti ROMANIA
office@componente-aulomatizar.ro
www.componente-automatizari.ro

Automatizari fluide & Automatizari electrice

VDR & Servicii 5.R.L. este reprezentantul In Romania a sapte
firme germane din domeniul automatizarilor; pentru automa-
tizdri electrice: WAGD, PILZ, KNICK pentru automatizar fluide:
AKD, BURKERT, SENSOTECH, MONITER® - toate aflate in topul
maondial al producatorilor de specialitate, Aceste componente
satisfac cele mai exigente cerinte de calitate 5 functionalitate,
rezistentd si siguranta, fiind potrivite pentru o serie vasta de
aplicatii, iar clientii nogtr se bucurd de servicii profesioniste, in
conditii de minimefort.

burkert
Fluid Cantrol Systems
BURKERT - CONTROMATIC Ges.m.b.H.
www.burkert.com

m Ventile solenoidale, pneumatice, de proces si control, propor-
tionale, micro-ventile s.a.

m Sisteme automate de control al procesulu: debit, tempera-
turd, nivel, presiune, masurari analitice (pH, conductivitate,
oxigen dizolvat) - cu arhitectura modulard conectate prin
EASY LINK 5i EASY NETWORKING L retele ASi sau PROFIBUS.

A IATE
sy sremarie
AKO Armaturen & Separations GmbH
www.ako-armaturen.de
m Ventile burduf - manuale sau electro-pneumatice, din fonta,
ofel sau aluminiu, pentru medii vascoase, abrazive, pulberi /
granule si lichide agresive sau neutre)
[ ] 'l.l'ane_ cutit sau ghiloting, din ofel sauw incx pentru aplicatii

MONITEX'

MONITEK* - GAS Inc.
www.galvanic.com
m Sisterne de masurare optic si acustica pentru: turbiditate,
culoare, suspensii,uleiin apd, ulel peapd.

Senso

SensoTech GmbH
www.sensotech.com
m Sisteme complexe de masurare cu ultrasunete pentru brix,
concentratie, densitate, polimerizare, cristalizare, neutra-
lizare ( separare / detectare faze,

@
wacn
WAGO Kontakttechnik GmbH & Co. KG
WWW.WagOo.com
m Sisteme profesionale de conectica pentru blocuri terminabe,
interfete 5i module electronice, sisteme 170 digitale si ana-
loge cu module de interfatd pentru retele PROFIBUS,
INTERBUS, ETHERMET, DeviceNet, CANopen, CAL st MODBUS,
sisterne multi-contact, blocuri terminale PCB, tehnologii pen-
tru bnstalatii electrice.

pilz

PILZ GmbH
www.pilz.com
m Sisteme si tehnobogil de control 5 monitorizare (relee elec-
tronice de monitonzare), semnalizare, monitorizare a com-
penentelor in miscare, senzovi, sisteme si tehnologii pentru
protectia muncii (relee de sigurangd, sisteme programabile
desiguranfa P55).

Knick >

KNICK GmbH
www.knick.de
w Module: bariere, convertizoare de seminal [cu 5i fara protectie
Ex), amplificatoare de semnal cu separare galvanica, transmi-
tere AC/DC, de temperaturd, pentru benzi tensiometrice et
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Referitor I activitatea de reglementare (din punct
de vedere tehnic) a ANRE, un element de bazd il cons-
tituie elaborarea in premiera pentru Romania a Co-
dului retelei pentru Sistemul National de Transport
a gazelor naturale, document ce urmeaza a fi finali-
zat pana la sfarsitul anului 2007

Codul retelei de gaze naturale va contine un set de re-
quli i proceduri cu privire la nominalizar, renomina-
lizdri, ecuatii de echilibrare, precum i o serie de ce-
rinte minime tehnice si financiare pentru utilizatorii
Sistemului National de Transport gaze naturale, cu
accent pe:

m descrierea detaliata si reglementarea functiilor
operatorilor sistemelor de transport, distributie,
inmagazinare subterand, ficandu-se distinctie
intre operarea in conditii normale s operarea in
conditii de urgenta;

m descrierea tuturor serviciilor furnizate de catre
operatoril infrastructurii;

m stabilirea mecanismelor pentru alocarea de capa-
itate;

m elaborarea procedurilor pentru comunicare 5i no-
minalizare;

m elaborarea de manuale sinorme procedurale pen-
tru gestionarea situatiilor de crizd care pot apa-
rea pe piatd;

m elaborarea de proceduri pentru echilibrarea siste-
mului de gaze naturale, in acest sens un rol impor-
tant il va avea infiintarea Operatorului cu rol de
echilibrare pe piata gazelor naturale - organism in-
dependent, care sd gestioneze nediscriminatoriu
§i impartial interesele tuturor participantilor pe
piata, dupa requli concurentiale, puse in practica
prin reglementar emise de autoritatea de regle-

mentare 5i pe baza unor contracte-cadru obligato-
rii privind echilibrarea;

m elaborarea de proceduri care sa fie respectate la
comunicarea intre operatorul sistemului de trans-
port, alti operator si utilizatori;

m elaborarea de requli detaliate privind schimbul
de informatii intre fumnizori 5i companiile de dis-
tributie in legatura cu migratia consumatorilor,

Totodata in premierd pentru piata gazelor naturale
din Romdnia, ANRE a introdus in programul de regle-
mentari pentru anul 2007 a documentului “Norme
tehnice pentru projectarea, executia si exploatarea
instalatiilor GNCV™, document prin intermediul caru-
ia se creeazd premisele introducerii in Romania a au-
toturismelor care vor folosi drept combustibil gazele
naturale,

Ca urmare a semnalelor primite din partea sectoru-
lui de gaze naturale, ANRE a demarat procedurile de
revizuire a prevederilor unor reglementdri aflate in
vigoare in acest moment, dintre care amintim: Nor-
mele Tehnice privind projectarea, executia si exploa-
tarea sistemelor de alimentare cu gaze naturale, Re-
gulamentului de acordare a autorizatiilor si licente-
lor in sectorul gazelor naturale si Regulamentul de
autorizare a persoanelor fizice §i juridice care des-
fasoard activitdti de proiectare, executie si exploata-
re in sectorul gazelor naturale.

Avand in vedere cele enumerate anterior pentru o
mal bund informare cu privire la activitatea ANRE va
comunicam ¢a toate propunerile de acte normative
precum $i legislatia aferenta sectorului gazelor natu-
rale se poate reqasi pe pagina de internet a ANRE |a
adresele www.anre.ro $i www.anrgn.ro.




NI Compact RIO

Noi produse comerciale universale,
oferite de National Instruments
pentru utilaje si echipamente cu

implementare pe scara larga

Todd Dobberstein - managerul de produs CompactRIO.
Este licentiat in inginerie electrica, cu diploma obtinuta la Kansas State University

Trecerea de la prototip la un sistem complet implementat reprezinta o provocare in cazul utilajelor si echipamentelor
ce necesitd implementare pe scard larga, precum utilajele industriale si echipamentele medicale.

and ) general, inginerii utilizeaza ins-
Itmmmte software §i hardware
flexibile pentru realizarea rapida a
protatipurilor, insd sunt adesea nevoiti
sd modifice echipamentele hardware
sall s construiascd noi echipamente
personalizate pentru a reduce costurile
in etapa de instalare a sistemelor finale,
Din nefericire, aceste modificari subs-
tantiale implicd sporirea costurilor de
dezvoltare si intarzierea punerii pe pia-
14 a produselor in cazul constructiei de
echipamente 5i utilaje; in plus, acestea
pot afecta calitatea echipamentelor fi-
nalizate 5i instalate. De asemenea, noi
probleme pot aparea atund cand ingi-
nerii adaugd, in timpul implementarii,
platforme hardware si software diferite,
care nu au fost testate initial in timpul
etapei de realizare a prototipului,

Intr-un mediu ideal, inginerii 5i desig-
nerii ar putea utiliza aceleasi platforme
hardware si software atat pentru rea-
lizarea de prototipuri, cat 5i pentru im-
plementarea sistemelor, ceea ce ar face
ca tranzitia de la prototip la sistemul
implementat 53 devind mai rapida si
maifiabila.

0 arhitectura software si
hardware standard ce reduce
timpul de dezvoltare a produselor
5i sporeste fiabilitatea

Pentry a reduce timpul total de dez-
voltare a produselor si a spori fiabilita-
tea echipamentelor 5i utilajelor,
National Instruments a creat o arhitec-
turd hardware standard pentru cons-
tructorii de echipamente si utilaje.

Cu ajutarul acested arhitecturi standard,
inginerii pot realiza rapid prototipuri de
echipamente si utilaje, precum echipa-
mentele industriale de monitorizare §i
control, wtilizand instrumentele
software LabView de la Mational
Instruments impreund cu echipamente
hardware flexibile si de inalta perfor-
manta, Implementarea pe scard larga a
aplicatiilor poate fi apoi realizata rapid
si la costuri reduse cu ajutorul unor
echipamente hardware cu aceeasi
arhitectura,

Acest pachet de optiuni de implemen-
tare, oferit de National Instruments,
include instrurmente precum sistemele
PXl de inaltd performanta sau pro-
dusele NI, recent lansate pe piata, cRIO-
9072 si cRID-9074 pentru platforma
CompactRI0, ideale pentru implemen-
tarea de sisteme pescard largd, Aceastd
arhitectura integratd standard reuneste
un procesor in timp real in virgula flo-
tantd, o retea de porti logice reconfi-
gurabile {FPGA) de inalta performantd
si 0 gama larga de module de intrare/
iesire universale din seria Coferite de NI.

Aceastd arhitectura standard si instru-
mentele grafice LabView fac ca tranzitia
de |a prototip la implementare 54 devi-
nd mai simpld ca niciodata, Inginerii pot
realiza cu usurinta tranzitia intre oricare
dintre aceste platforme de dezvoltare NI
prin reutilizarea aceluiagi cod LabVIEW,
pentru a indeplini cerintele privind per-
formanta sau costurile sistemului, fara
sporirea substantiald a costurilor sau
timpuluide dezvoltare.

Noile sisteme CompactRIO pentru
aplicatii cu implementare pe
scard largd

Ml a anuntat recent lansarea unui nou
pachet de sisteme CompactRI0, proiec-
tate pentru aplicatii industriale si inte-
grate, cu implementare pe scard langa,
avand ca destinatie producatorii de
echipamente originale. Aceste noi con-
trolere programabile de automatizare
{PAC) CompactRIO, printre care se
numdra modulele cRID-9072 i cRIO-
9074, reduc pretul CompactRI0 pentru
aplicatiile cu implementare pe scar
larga. Devarece noile produse cRIQ-
%07 x au o arhitecturd comund cu modu-
lele traditionale reconfigurabile de in-
trare/fiesire {RI0) PXI, PCRIO s sistemele
CompactRI0, acestea pot fi utilizate de
catre ingineri pentru a reduce costurile
legate de hardware ale echipamentelor
si utilajelor implementate, fard costu-
rile si timpul implicate de migrareala o
alta platforma hardware sau schimba-
reainstrumentelor software,

Pentru a reduce costul CompactRi0 pen-
tru aplicatiile cu implementare pe scard
largd, inginerii Nl au proiectat noile mo-
dule cRID-907x ca sisteme integrate, in
care procesorul in timp real integrat §i
cipul FPGA se afld pe aceeasi placa de
circuit imprimat (PCB), si nu pe plici
PCB diferite. Aceasta modificare a redus
costurile de productie 5 manopera pen-
tru noile sisteme CompactRIO, in special
pentru aplicatiile cu implementare pe
scara larga destinate producatorilor de
echipamente originale.

Noile sisteme CompactRI0 ofera cons-
tructorilor de magini aceeasi arhitecturd

CompactRI0 de inaltd performantd la
un pret mai scézut pentru aplicatiile cu
implementare pe scard largd. Preful
mai scazut impune, insd, anumite
compromisuri in cazul noilor sisteme, in
comparatie cu controlerele si sasiurile
traditionale CompactRI0. De exemply,
noile produse cRID-907x functioneaza
pe o plaja de temperatura mai restransa
(=20 la 55°C in comparatie cu —40 la
70°C), nu dispun de port USB, au surse
de alimentare cu un interval de tensiu-
ne mai redus (unic, de 19-30 V c.c.in
comparatie cu cel dublu, de 9-35V e
si oferda mai puting flexibilitate -
inginerii nu pot realiza diverse combi-
natii controler-sasiu,

Tranzitie simpla de la prototip la
implementare

Pand in prezent, in cazul constructiei de
echipamente siutilaje cu implementare
pe scard largd, tranzitia de la etapa de
realizare a prototipului la etapa de im-
plementare a fost dificild 3i de durata.
Instrumentele LabVIEW cu arhitectura
comund, de inalta performantd, a plat-
formelor hardware de implementare
oferite de National Instruments, ce in-
clud noile sisteme cRID-907x pentru
CompactRI0, vd oferd acum o solutie
simpla de trecere de la prototip la im-
plementare, pentru aplicatiile cuimple-
mentare pescara larga.
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NI LabVIEW.

Limitat doar de imaginatia dumneavoastra.

Analiza audio de L]
24 biti

Testare in paralel de =
mare viteza

Consum de putere i »
masuratori ale pierderilor

=  Capacitate modulard de
testare a oricarui standard
wireless

u  Testare digitala de LCD

o Inspectie optica

[ Embedded si timp real

Testare de mare
Procesare de semnal performanta Control Industrial

Platforma
Produsului

LabVIEW

Modulation Toolkit
for LabVIEW

PXl mullicore controfler

Modular instrumentation
{DC to RF)

Cu LabVIEW, softul de dezvoltare al National
Instruments si cu platforma de instrumentatie
modulard PX1 Express, puteti testa echipamente
pe linia de productie. De asemenea puteti efectua
masuratori foarte usor de la mii de instrumente si
senzori si sa extrageti informatiile critice utilizand
procesarea de semnal si analizd incorporatd.

Contact la National Instruments Bragov
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Analize de materiale fara compromisuri

« Analize multimatrice, multielement de la
Nala U

« Flexibilitate de manipulare a probelorin
orice stare si dimensiune

« Aplicatii de mediu incluzand
WEEE/ROHS, EPA 10-3.3 si metale RCRA

« Spectrometru de inalta performanta cu
dispersie dupa energie EDXRF
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New | P69K-rated ArmorStart
Distributed Motor Controller

We hove expanded our ArmorStart product line to indude
IP&9K,/NEMA 4X-rated varionts of our Bulletin 280,/281/283 and
284 distributed motor controllers. The new additions will allow
wsers in food and beverage applications to benefit from the lower
installation costs, reduced engineering times and ease of
maintenance already enjoyed by existing ArmorStart users. In
addition, the ArmorStart product line voltage ratings have been
expanded to incdude 575V versions for all the produds in the
range, including the Bulletin 284 with buili-in PowerFlex 40 drive.

The ArmorStart is an integrated, pre-engineered enclosed motor controller
designed for quick and easy installation. Its pre-tested, quick-connect
wiring assembly minimises cabling, cuts labour costs and helps reduce
wiring problems. Its compact, space-saving design allows it to be
mounted near the motor rather than in a separate control cabinet. This
removes the need for complex multi-core field wiring, minimises space
requirements and can reduce installation times by up to 30%. A unique
gland plate design enables either a traditional cable entrance or use of the
Allen-Bradley ArmorConnect system for even easier installation.

The CE rated and cULus-listed ArmorStart has already proved extremely
popular in applications like materials handling, mining and automotive
assembly. The new IPGOK/NEMA 4X versions extend the benefits of
ArmorStart into the harsh environments typically encountered in food and
beverage applications. Together with a wash down rating of 1 000PSI, the
new NEMA 4X rated ArmorStart products are resistant to caustic cleansing
agents such as sodium hydroxide,

White enclosures and the use of stainless steel on all exposed metalwork
make them extremely suitable for hygiene-controlled environments. The
built-in peer-to-peer connectivity of the ArmorStart Distributed Motor
Controller makes it ideal for large-motored conveyors, Along with on-
board DeviceMet communications and DeviceLogix technolagy,
ArmorStart's Zone Interfocking Parameters (ZIP) allows it to consume data
directly from up to four other DeviceNet nodes without going through a
network controller. Peer-to-peer networking also greatly improves
efficiency in conveyor applications such as merge, diverter and
accumulation,

Along with its modular design, ArmorStart’s built-in diagnostic functions
simplify maintenance and troubleshooting. The in-built LED display
indicates the device's status and faults conditions such as overload, open
control or DeviceNet power, 1/0 fault, communication problem, etc. -
enabling technical personnel to find and isolate problems quickly and
efficiently. Food and beverage manufacturers looking for high-
performance control devices will appreciate the flexibility, faster
installation and lower engineering costs of an ArmorStart Distributed
Maotor Control solution, The integrated, machine-mount design employing
fewer cables, sophisticated communications and plug-and-play flexibility
of the ArmorStart motor controller delivers a powerful competitive
advantage,
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